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JUDETUL DAMBOVITA

‘ Caleg. 3008, cs 1,24
Serv. Ac_hizi(%ii Publice
Nr. 30959 | /Dos. VA

0 4 0CT. 700 ‘

Catre,

OPERATORII ECONOMICI INTERESATI

Referitor la achizitia publica: ,,Consolidare si reabilitare cladire C1 ,,Teatrul Tony
Bulandra” - servicii privind asigurarea cerintelor minime de securitate si sanatate pentru
santier in conformitate cu H.G. 300/2006

Solicitare oferta de pret

1. Obiectul contractului ce urmeaz a fi atribuit consta in achizitia serviciilor privind asigurarea
cerintelor minime de securitate si sanatate pentru santier in conformitate cu H.G. 300/2006 pe
durata desfasurarii lucrarilor de executie necesare obtinerii autorizatiei de securitate la incendiu
pentru obiectivul de investitii ,,Consolidare si reabilitare cladire C1 ,,Teatrul Tony Bulandra™.

2. Cod CPV: 794170000 Servicii de consultanta in domeniul securitatii (Rev. 2)
3.Valoare estimata: 5000 lei fara TVA

4. Documente solicitate:

4.1. Scrisoarea de inaintare a ofertei si documentelor - Formular nr.1;

4.2, Certificatul constatator emis de ORC, extras din Actul Constitutiv sau alt document din care
sa rezulte corespondenta obiectului de activitate cu obiectul contractului asa cum a fost definit
prin incadrarea in CPV: 79417000-0 Servicii de consultanta in domeniul securitatii (Rev. 2) sau
alt document echivalent care arata calitatea persoanei de a desfasura activitati comeriale in
domeniul mentionat. Se va prezenta pentru alte tipuri de agenti economici o declaratie privind
calitatea persoanei (persoana fizica autorizata, inteprindere individuala, alte forme de organizare
valabile d.p.d.v. fiscal);

4.3. Declaratie privind neincadrarea in situatiile prevazute la art.59 si 60 alin.! din Legea
98/2016 (evitarea conflictului de interese) - Formular nr. 2;

4.4. Cerinte conform caiet de sarcini: coordonatorul in materie de securitate si sanatate in munca
trebuie sa aiba competenta necesara exercitarii functiei:

- experienta profesionala in arhitectura, constructii sau in conducerea santierului de minim 5 ani;
- formare specifica de coordonator in materie de securitate si sanatate in munca, actualizata la
fiecare 3 ani;

4.5. Propunerea financiara -formular de oferta — Formular nr. 3 va contine urmatoarele:
-pretul ofertat,
-perioada de valabilitate a ofertei.
Nota:
Propunerea financiara are caracter ferm si obligatoriu, din punctul de vedere al continutului pe
toata perioada de valabilitate si va fi exprimata exclusiv in lei fara TVA.
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4.6. Propunerea tehnica va contine ¢ descriere a metodologiei de indeplinire a sarcinilor,| cu
evidentierea aspectelor care vor face dbiectul evaluarii.

Garantie de buna executie - solicitat dax nu

Cuantumul garantiei de buna executie este de 10% din valoarea contractului fara TVA.

Garantia de buna executie se constituie in conditiile art. 39 si art.40 din HG nr.395/2016.
Ofertantul va preciza prin oferta sa sau la semnarea contractului care este modalitatea agreata

de constituire a garantiei de buna executie.

5. Durata contract: 10 luni

Ofertele se vor depune pana cel mai tarziu in data de // /0'&0'&{ in format
fizic la Registratura Primariei Municipiului Targoviste, str. Revolutiei, nr. 1-3, corp B - ora
16.00 (conform programului de lucru al institutiei) sau in format electronic - ora 24.00, la
adresa de mail: primarulmunicipiuluitargoviste@pmtgv.ro si/sau achizitii@pmtgv.ro, sub
conditia depunerii in format de hartie la solicitarea autoritatii contractante (pentru ofertantul
desemnat castigator).

Pentru detalii suplimentare va rugdm s3 ne contactati la telefon 0245/611222, int. 215 sau
0735505316 — Serv. Achizitii Publice.
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Sef Serv. Achizitii Publice
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Fornudar nr. 1

OPERATOR ECONOMIC

(denumirea/numele)

SCRISOARE DE INAINTARE
Catre
Municipiul Targoviste
Str. Revolutiei, nr.1-3, Targoviste, jud. Dambovita,

Ca urmare a solicitarii de oferta nr. ............. 411 OO pentru atribuirea
contractului:

..........................................................................................................................................................

[ T e

(denumirea/numele ofertantului, adresa completa, telefon/fax/e-mail, CUI persoana de contact,
adresa de corespondenta dupa caz), v transmitem aldturat urmatoarele:

-oferta de pret;
-documentele ce insotesc oferta.

Avem sperania ci oferta noastra este corespunzatoare si va satisface cerintele.
Cu stima,

Data completarii

.....................

Ofertant
vieeneenannnn(Nimele operatorului economic)
ceneneenenns (NUMele persoanei autorizate §i semndtura)
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| Formularul nr.2
OPERATOR ECONOMIC

Categ. 3008,c5 1,24

(denumirea/numele)

DECLARATIE
privind neincadrarea in situatiile prevazute la
art.59 si 60 alin.1 din Legea 98/2016 (evitarea conflictului de interese)

SUDSEMNGALUL........oiiirceercrrerer e et , reprezentant legal al
, (denumirea/numele si sediul/adresa operatorului economic) declar pe
propria rispundere sub sanctiunea excluderii din procedura de achizitie publica si sub sancjiunile aplicabile
faptei de fals in acte publice, cd nu ma aflu in sitvatia previzuti la art. 60 din Legea nr 98/2016 privind
achizitiile publice.

Reprezinta situatii potential generatoare de conflict de interese orice situatii care ar putea duce la
aparifia unui conflict de interese in sensul art. 60, cum ar fi urmitoarele:

a) participarea in procesul de verificare /evaluare a solicitérilor de participare/ofertelor a persoanelor
care defin pérti sociale, parfi de interes, actiuni din capitalul subscris al unuia dintre ofertanti
/candidati, ter{i sustinitori sau subcontractan{i propusi ori a persoanelor care fac parte din consiliul
de administratie /organul de conducere sau de supervizare a unuia dintre ofertanti/candidati, terti
susfindtori ori subcontractanti propusi;

b) participarea in procesul de verificare fevaluare a solicitirilor de participare /ofertelor a unei
persoane care este sof/soie, rudd sau afin, pind la gradul al doilea inclusiv, cu persoane care fac
parte din consiliul de administratie /organul de conducere sau de supervizare a unuia dintre ofertanti
/candidati, terti sus{indtori ori subcontractanti propusi;

c) participarea in procesul de verificare /evaluare a solicitdrilor de participare /ofertelor a unei
persoane despre care se constatd sau cu privire la care exista indicii rezonabile /informatii concrete
ca poate avea, direct ori indirect, un interes personal, financiar, economic sau de alta natura, ori se
afla intr-o alta situatie de naturi sa fi afecteze independenta si impartialitatea pe parcursul procesului
de evaluare;

d) situatia in care ofertantul individual /ofertantul asociat/ candidatul/ subcontractantul propus/tertul
susfinator are drept membri in cadrul consiliului de administratie/ organului de conducere sau de
supervizare §i/sau are acfionari ori asociati semnificativi persoane care sunt sof/sotie, ruda sau afin
pini la gradul al doilea inclusiv ori care se afla in relafii comerciale cu persoane cu functii de decizie
in cadrul autoritafii contractante sau al furnizorului de servicii de achizitie implicat in procedura de
atribuire;

e) situatia in care ofertantul/candidatul a nominalizat printre principalele persoane desemnate pentru
executarea contractului persoane care sunt sot/sofie, ruda sau afin pana la gradul al doilea inclusiv ori
care se afld in relatii comerciale cu persoane cu functii de decizie in cadrul autorita{ii contractante
sau al furnizorului de servicii de achizitie implicat in procedura de atribuire

2. Subsemnatul/a................coeeeeeeioicviiec L. declar €3 voi informa imediat autoritatea contractanti
daca vor interveni modificari in prezenta declarafie la orice punct pe parcursul derulirii procedurii de
atribuire a contractului de achizitie publica sau, in cazul in care vom fi desemnati castigtori, pe parcursul
derulinii contractului de achizitie publica.
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Pentru conformitate prezint alaturat lista persoanelor din consiliul de administratie/organul de conducere sau
de supervizare respecliv lista actionarilor sau asociatilor si pot depune la solicitarea autoritatii documente
doveditoare.

Nume calitate

Subsemnatul deciar cd informatiile fumizate sunt complete si corecte in fiecare detaliu si injeleg ca
autoritatea contractantd are dreptul de a solicita, in scopul verificirii si confirmirii declaragiilor orice
documente doveditoare de care dispunem.

Data completarii .......c.c..ovounu..
Ofertant
voraensns.. (Rumele operatorului economic)
................................................... (numele persoanei autorizate §i semndtura)

Totodata, declar ca am luat la cunostinta de prevederile art. 326 « Falsu! in Declaratii » din Codul Penal .

Ofertant / Lider de asociaie,
wovvnsn(numele operatorului economic)

weevennann (MUtele persoanei autorizate $i semnéitura)

Lista persoanelor cu functie de decizie din cadrul Autoritatii contractante:

Lista persoanelor cu functie de decizie din cadrul Autoritatii contractante:

Nr.crt. | Persoana cu functie de decizie - Functia pe care o detine in cadrul
Numele si prenumele autoritatii contractante

1. Stan Daniel Cristian Primar

2. Radulescu Catalin Viceprimar

3. Ilie Monica Cezarina Viceprimar

4. Chiru Catalin CRISTEA Secretar

S. Magdalena Emilia Mihaescu Sef Serv.Achizitii Publice

6. Stanescu Ciprian Director Executiv Directia
Managementul Proiectelor

7. Murineanu Elena Consilier Serv.Achizitii Publice

8. Breaza Adrian Consilier Serv.Achizitii Publice

9.. Dima Emanuela Consilier Serv.Achizitii Publice

10 Balasa Maria Consilier Serv.Achizitii Publice

11. Manica Ana Claudia Consilier Serv.Achizitii Publice

12, Niculae Georgiana-Denisa Consilier Serv. Achizitii Publice

13. Panasiu Marius Consilier Serv. Achizitii Publice

14. lorga Maria-Mihaela Consilier Serv. Achizitii Publice

15. Silviana Ecaterina MARIN Director Economic
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Coleg 3003, c3 1,24
16. Violeta Elena Ilie Sef Servi Management Proiecte si
Dezvoltare' Comunitara
17. Stana Alice Maria Sef Birou Protejarea Patrimoniului
Cultural si Dezvoltare Turistica
18. Epurescu Elena Sef Birou Contencios Juridic
19. Mocanu Adrian Consilier Birou Contencios Juridic
20. Mudava Elena Consilier Birou Contencios Juridic
21. Boboaca-Mihaescu Doina-Nicoleta | Consilier Local
22. Bozieru Cosmin Petrut Consilier Local
23. Bugyi Alexandru Consilier Local
24, Calomfirescu Marius Consilier Local
25. Cotinescu Ilie Aurelian Consilier Local
26. Cozma Constantin Consilier Local
27. Cucui Ion Consilier Local
28. Erich Agnes Terezia Consilier Local
29. Gheorghe Ana Maria Consilier Local
30. Ilie Virgiliu Consilier Local
31. Istrate Gabriela Consilier Local
32, Margarit Dan Iulian Consilier Local
33. Raducanu Tudorica Consilier Local
34. Salisteanu Ioan Corneliu Consilier Local
35. Saulean David Consilier Local
36. Stefan Loredana Mariana Consilier Local
37. Tica Dan Alexandru Consilier Local
38. Tudora Andrei Eduard Consilier Local
39, Dorin-Adrian Economu Consilier Local

Prezenta lista nu limiteaza cazurile ce sunt supuse unoralte situatii de incompatibilitati stabilite de legislatie

Nota: Acest formular se va completa de cdtre tofi operatorii economici participanti la procedura de
atribuire, indiferent dacd sunt ofertanti/lideri de asociatie sau asociafi subcontractanti sau sustindtori ai
ofertantului
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Cifeg 3008, = 1,24
OPERATOR ECONOMIC Formularul nr.3
(denumirea/numele)
FORMULAR DE OFERTA

Catre
Maunicipiul Targoviste
Str. Revolutiei, nr.1-3, Targoviste, jud. Dambovita,

1.Examindnd documentatia de atribuire, subsemnafii, reprezentanti ai ofertantului

...............................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................

(denumirea/numele ofertantului, adresa completa, telefon/fax/e-mail, CUI persoana de contact,
adresa de corespondenta dupa caz) ne oferim ca, in conformitate cu prevederile §i cerintele

cuprinse in documentatia mai sus mentionati, sa prestam
............................................................................................................... pentru
SUMA AE ccovvviirereeccireeeeee e eeens ,  lei (suma in litere si in cifre), la care se adauga TVA.
Declaramca ................ Suntem  ..oocceveeennn. nu suntem platitor: de TVA.

2. Ne angajam ca, in cazul in care oferta noastrd este stabilitd cigtigitoare, sd incepem
furnizarea/prestarea/excutarea  contractului cit mai curdnd posibil conform contractului si s
finalizam serviciile in conformitate cu ofertain ............c.o......... (perioada in litere si in cifre).

3. Ne angajim sd men{inem aceasta oferta valabild pani la data de .................. (ziua/luna/anul) si
ea va rimine obligatorie pentru noi §i poate fi acceptata oricind inainte de expirarea perioadei de
valabilitate,

4. Am infeles si consim{im ca, in cazul in care oferta noastra este stabilitd ca fiind cstigitoare, si
constituim garanfia de bund executie in conformitate cu prevederile art. 39 si 40 din H.G.
nr.395/2016.

5. Precizam cé: (se bifeaza optiunea corespunzatoare):

|_| depunem oferta alternativé, ale carei detalii sunt prezentate intr-un formular de oferti separat,
marcat in mod clar ,,alternativa™/ alta oferta”.

|| nu depunem oferta alternativa.

6. Pana la incheierea §i semnarea contractului de achizitie publica aceasta ofert, impreuna cu
comunicarea transmisd de dumneavoastrd, prin care oferta noastrd este acceptati ca fiind
cagtigitoare, vor constitui un contract angajant intre noi.

7. Intelegem ca nu sunteti obligati sd acceptafi oferta cu cel mai scdzut pre{ sau orice oferta
primita.

Data / /

Ofertant / Lider de asociatie,
cereneeneo{numMele operatorului economic)
e cveeveenenns (NUMeEle persoanei autorizate §i semndtura)
in calitate de ....ccooevieciniinrnce. legal autorizat si semnez oferta pentru si in numele
...................................................... (denumirea/numele operatorului economic)

Notd: Acest formular se va completa numai de cdtre ofertant/liderul de asociatie.
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A== TMG CONPREST SRL

s PROIECTARE ELADIRI CIVILE ST INDUSTRIALE
OHSAS 18001 SEQURITATE LA INCENDIU

"ssg:;:g: INSTALATII STINGERE INCENDII  INSTALATII TERMICE

 INSTALATII DETECTIE INCENDII INSTALATILI GAZE

INSTALATII DESFUMARE INSTALATII SANITARE
| TERMOPROTECTIE; IGNIFUGARE COSERIT, RSVTI

INSTALATII ELECTRICE ANTIEFRACTIE, CATV

II’ROIE(.:TARE EXECUTIE MENTENANTA VERIFICARE

Turmu Magurele Alexandria Bucuresti
Str. Saseaua Alexandrlel, nr.31  Str. Tudor Viadimirescu, nr.43-47 B-dul. Ghencea, nr.79
Tel : 0247/411782 tel : 0761 600 511
Reg Com : 134/ 1060/1994 CUI: RO6826223
RO72INGB0000999906799412 ING BANK RO73TREZ6075063%XXX000155 TREZORERIE
Reprezentanta Zonala Beretta ,Viessmann,Motan,!mmergass
. office@tmgconprest.ro tmg.conprest@yahoo.com
7 ‘ 0761 600 511 0765 188 688

Nr. 427/2020

PROIECT ARHITECTURA

DENUMIREA LUCRARIL: “Intocmirea documentatiei tehnice in vederea obtinerii Autorizatiei de
Securitate la Incendiu pentru obiectivul de investitii “Consolidare si reabilitarea cladire C1 Teatru
Tony Bulandra” Municipiul Targoviste, B-dul Regele Carol 1, nr.43, jud. Dambovita”

MEMORIU TEHNIC GENERAL
1. DATE GENERALE

*

FAZA DE PROIECTARE : PT+DE

*

LOCALIZARE: B-dul Regele Carol I, nr. 43, mun. Targoviste, jud. Dambovi

*

BENEFICIAR: Municipiul Targoviste, strada Revolutiei , nr.1-3,Mun.Targoviste, Jud.Dambovita

*

PROIECTANT: S.C. TMG CONPREST S.R.L. TURNU MAGURELE

2. OBIECTUL PROIECTARII:

2.1. Aceastd documentajie a obiectivului ,, Teatrul Tony Bulandra, situat in Mun. Targoviste, B-dul
Regele Carol I, nr. 43, Jud.Dambovita, este necesard pentru obtinere - Autorizatie de Securitate la
Incendiu §i a fost intocmitd in conformitate cu prevederile Legii 10/1995 , privind asigurarea calitaii ir
constructii.



2.2, Situatia juridica a obiectivului este urmatoarea:

Obiectivul este in proprietatea - Municipiului Targoviste

Suprafata teren - 4457,00 mp

Suprafata construitd existentii: C1 Teatrn — 1123,75 mp

C2 Anexa - 51,90 mp

Suprafata desfagurati ex;ste?ta C1 sala de sport — 2017,00 mp
C2 Punct termic — 51,90 mp

P.O.T. existent = 26,377 %
C.U.T. existent = 0,464

2.3. Vecin#ititi:
N - Most. Pricunda Ion ;
E - NrCad: 8188;
S - Locuinta privata ;

V - b-dul. Regele Carol 1. e
2.4, Descrierea amplasamentului: ! /

Conditii geomorfologice, geotehnice si hidrologice: .
Amplasamentul constructiei se afld in perimetrul construibil al munigipialui arpcviste, judetul Dambovita.

Zona cercetata este situata in Campia Subcolinara a Targovistei, parte a Campiei Piemontane, inalte, a
lalomitei (200-300m altitudine), la zona de contact dintre Subcarpati si Campia Romana propriu-zisa.

Din punct de vedere geologic regiunea analizata apartine sectorului valah al Platformei Moesice, unitate
geostructurala rigida din vorlandul Carpatilor, in care sedimentarea s-a derulat in mai multe cicluri intr-o
pozitie orizontala si cvasiorizontala. Deplasarea spre N si NV a acestei unitati a determinat ridicarea in mai
multe faze tectonice a Carpatilor in conditiile afundarii ramei sale nordice pe aceeasi directie si formarea
unei largi avanfose.

Conditii meteoclimatice generale:

Existenta climei temperat-continentale se motiveaza prin faptul ca paralela de 45° latitudine nordica
reprezinta nu numai jumatatea distantei dintre Polul Nord si Ecuator, dar si culmile Carpatilor Meridionali si
Campia Romana. Temperatura aerului Datorita diversitatii conditiilor fizico — geografice se observa o
distributie spatiald neuniforma a temperaturii aerului pe teritoriul analizat. La Statia meteorologicd
Targovigte situatd la 296 m altitudine, la contactul dintre subcarpafi si cdmpie, temperature medie anuala este
de 9,6°C. Temperaturile medii lunare prezint# §i ele o variabilitate temporald termicé a aerului. Evolutia
anualé a temperaturii medii lunare indicé o crestere neintrerupta din ianuarie pand in iulie i o descregtere
continud din iulie pand in ianuarie. Cele mai scizute temperature se inregistreaza iarna cu valori de - 1,2°Cla
Targoviste. Temperaturile cele mai ridicate se inregistreazi vara, cind acestea urcé péna la 6,1°C la
Targoviste. Cele mai importante scideri de temperaturi de la o luni la alta se inregistreaza intre octombrie §i
noiembrie in Subcarpati: 5,6'C. Temperaturile maxime absolute sunt o consecintZ a extinderii anticiclonilor
din estul Europei sau nordul Africii, ceea ce conduce la advectii de aer cald gi uscat carc favorizeazi o
incalzire excesiva 5i predominarea timpului senin si la o usciciune accentuatd a aerului. Temperaturile
minime absolute se formeaza datorital advectiilor de mase de aer rece de origine arctica §i tlemperat —
continentald excesive care se ricesc in continuare datoritd emisiei radiative nocturne favorizata de timpul
senin si de prezenta stratului de zApadd. Consecintd a acestor riciri, prezente in fiecare an, in luna ianuarie
este cobordrea frecventd a temperaturilor sub - 15°C la contactul dintre Subcarpati §i cdmpie gi sub (- 20°C) -
(- 25°C ) in zona dealurilor. Variatia temperaturilor minime absolute lunare reliefeazi cresterea continua a
valorilor din ianuarie pana in iulie, dup care inregistrezi o scidere continui.

Seismicitatea i adincimea de inghet:



Conform Normativului P100/2013 - Cod de proiectare seismicd - Partea I - Prevederi de proiectare
pentru cladiri, amplasamentul se caracterizeazd prin: valoarea de varf a acceleratiei de proiectare a terenului
ag = 0,25g , perioada decolf Tc=1,0s,Tb=02s, du IMR = 225 ani si 20% probabilitate de depésire in 50
ani.
Adéncimea de inghet: conform ST4S 6054/77 adéncimea de inghet in accastd zond este de 0,80 m de la
suprafata terenului.

2.6. CARACTERISTICILE CONSTRUCTIVE ALE OBIECTELOR §I UTILITATILOR
Are urmatorul sistemul constructiv :

- Stalpi din beton armat, clasa de reactie la foc Al, clasa C0 de combustibilitate;

- Grinzi din beton armat, clasa de reactie la foc Al, clasa CO de combustibilitate

- Pereti portanti interiori si exteriori din zidarie, clasa de reactie la foc Al, clasa CO de
combustibilitate;

- Pereti neportanti interiori si exteriori din zidarie, clasa de reactie la foc Al, clasa CO de
combustibilitate;

- Plansee din beton armat, clasa de reactie la foc A1, clasa C0 de combustibilitate;

- Acoperis: sarpanta de lemn cu invclitoare din tigla ceramica, clasa Al de reactie la foc, clasa CO dc
combustibilitate; (nu se ia in calcul la stabilira gradului de rezistenta la foc cf art. 2.1.11.1. din
P118/99);

_ Tavane false — clasa minim A251d0(C0) pe structura suspendare metalica A 1(C0);

- Finisaje in sala aglomerata clasa minim Bs2d0(C1) pe suport incombustibil A1(CO0),

- Se admit pardoseli clasele A1fl, Bfls1-s2, Cfls1-s2 grosime max. 20 mm pe suport Al;

- Finisajele pe caile de evacuare sunt din clasele de reactie foc Al;

2.7. LUCRARI DE INTERVENTIE IN VEDEREA CONFORMARII CLADIRII PENTRU
OBTINEREA AUTORIZATIE]I DE SECURITATE LA INCENDIU.

A. Principalele caracteristici ale constructiei

tipul cladirii — civila de cultura

o Tipul cladirii- in concordanta cu prevederile Normativului P118/99, art7T.2712. clidirile se incadreaza in
categoria: Cladire civila pentru cultura, avand in componenta d sala aglomitrata ~ sala spectacole de tipul S1,
aflata la parter.

Regimul de inaltime si volumul constructiei;
eregimul de inaltime : S+D+P+1E+Pod neutilizat
evolumul constructiei : V= 11941,00 mc

Aria construita si desfasurata, cu principalele destinatii ale incaperilor si ale spatiilor aferente
constructiei;
eSuprafata construita : Sc = 1123,75 mp
eSuprafata desfasurata : Sd = 2017,00 mp
d) Numirul compartimentelor de incendiu i ariile acestora
1 compartiment de incendiu avand aria construita de 1123,75 mp.

Numirul maxim de utilizatori

Numarul maxim de utilizatori ce pot fi prezenti simultan in cladire, in situatia cca mai dezavantajoasa este
330 persoanc, repartizate pe etaje astfel:

Subsol: 4 persoane
Demisol: 20 persoane
e Parter: 270 persoane
o Etaj 1: 30 persoane
Numarul total de persoane este mai mic decat suma persoanelor pe fiecare nivel deoarece aceleasi persoanc
s¢ pot afla la niveluri diferite in functie de activitatea prestata.

L] ] ca. Ao 23l O AN emnvnAnna




Preciziiri referitoare 1a utilizatori: prezenta permancnt# a acestora, capacitatea de autoevacuare

in toate corpurile de cladire se pot afla persoane numai in timpul programului de lucru, iar acestea au
capacitatea de a se autogvacua.

Numérul ciilor de evacuare

Cai de acces, evacuare §i interventie :

Subsol : 1 cale de evac catre demisol

Demisol : 2 cai de evacuare, una catre parter, una direct in exterior
Parter : 6 cai de evacuare catre exterior

Etaj 1 : 2 cai de evacuare : o scara deschisa si o casa de scara inchisa

SUBSOL
Realizarea compartimentarilor din gips-carton rezistent la foc si din BCA.
Montarea usa rezistenta la foc EI90-c la gospodaria de apa incendiu.
Montarea usa rezistenta la foc EI90-c la incaperea de depozitare.
Montarea usa rezistenta la foc EI15-c la centrala termica.

¥ V¥V V

DEMISOL
Realizarea compartimentarilor din gips-carton rezistent la foc.
Montarea usilor pline prevazute cu sisteme de autoinchidere pentru accesul in subsol si catre parter
Montarea usa rezistenta la foc EI60-c catre spatiul neutilizat de sub scena

YV vV

PARTER
Realizarea compartimentarilor din gips-carton rezistent la foc.
Montare usi rezistente la foc.
Montare tamplarie fixa A1-EI30.
Termoprotejare scara metalica
Montare usa rezistenta la foc EI30-c la camera de paza unde este amplasat ECS
Montare usi rezistete la doc EI60-c pentru separare scena sis ala aglomerata de incaperile vecine
Montare usi rezistente la foc EI90-c atelier croitorie
Montare usi pline la depozitari mai mici de 36 mp
Montare usa EI30-c la spatial de sonorizare
Montare sisteme de deschidere usi automat pentru aportul de aer.
exterior la sala aglomerata
Desfacearea structurii metalice gradena sala spectacol
Desfacere dusumea din lemn
Desfacere mocheta
Montare confectii metalice — structura metalica termoprotsat:
Montare gratare metalice presate o
Montare table striata peste gratar
Refacerea pardoselii din mecheta

VVYVVVVVVVYV
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ETAJ 1
Montare sisteme de autoinchidere usi existente
Termoprotejare structura metalica casa de scara cu vopseluri termospumante RF 60 minute
Inlocuire dusumea lemn platforma la casa de scara cu placi de pardoseala incombustibila
Montare usa rezistenta la foc EI60-c la camera urmarire spectacol
Protejara golului din sala de urmarile spectacol catre sala aglomerata cu tamplarie A1-Ei30
Realizarea deschiderii 1a 180 ° a usii de la Arhiva

YV VYVVY
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% Montare usa rezistenta la foc EI60-c



> Montare clapete antifoc la tubulaturile existente
» Inchideri goluri din planseu

Aceste modificari se pot regasi in plansele ce anexeaza prezenta documer tatie.

Principalele destinatii ale inciperilor i spatiilor aferente obiectivului :

-

Spatiu: Teatrul Tony Bulandra
SUBSOL
DENUMIRE SUPRAFATA UTILA (mp)
Centrala termica 17,73
Anexa 2,44
Atelier 6,52
Depozitare 5,6
Hol 1897 ...
Depozitare 515 /. G
Depozitare 3,75 / C{T : /:;’ Ny
Grup sanitar 235w o>
Gospodarie apa incendiu 21,8| a1 . g
Depozitare 55S5\No <
Depozitare 24 X x 1 b\ Y
TOTAL SUBSOL 102,06 Y@ii Sl o<
DEMISOL =
Birou 16
Grup sanitar 1 10,5
Anexa 3,5
Cabina 3 16,5
Cabina 2 16,75
Cabinal 10,75
Hol 52,7
Depozitare 2,4
Spatiu neutilizat sub scena 371
Casa scaril 1,95
Canal ventilatie 20,35
TOTAL DEMISOL 188,5
PARTER
Spatiu decoruri 174,25
Depozitare 4,25
Hol 14,6
Birou 2 15
Birou1l 15
Foyer 159,6
Grup sanitare pers. Dizabilitati 8,5
Cabina poarta 6,5
Hol acces 9,2
Birou 11,85
Grup sanitar barbati 13
Hol central 60,3
Grup sanitar femei 13
Anexa camera ingriiltar 9




Gardergoba 14,5

Scena 96,5
Salz spectacol 199,6
Spaliu sonorizare si lumini 11,7
Sals studio 18,9
Depozitare sub scena 60,75
Carjiera 6,65
Atelier croitorie 18,9
Depozitare 6,3
Casa scaril 6
Terasa 54,6
Terasa 55,35
TOTAL PARTER 1061,8
ETAJ
Casa scaril 12,7
Depotitare 6,7
Grup sanitar 5,6
Grup sanitar 56
Dormitor 15,1
Dormitor 13,9
Logie e 58,1

Sala oglinzilar s VLI '/J\\ 89,7
Birou riaore NN NEEE
Birou NI P A\ 40
b oz JSaytly - 98
S \& SV fe) B8

/
Birou (!
\

Birou
Grup sanitar \\G‘; // / “[ o / 6,1
Hol+casa scarii Yﬂ - Ve . w \-\AO/ 72,5
Logie FERIFIZ 50,9
Birou 14,9
Sas 8,3
Arhiva 3,5
Camera urmarire spectacole 16,35
Chicineta 4,05
Grup sanitar 4,7
Birou 37,9
Arhiva 2,85
Casa scarll 7
TOTAL ETA) 523,25
TOTAL 1875,61

3. UTILITATI - Situatia existenta
3.1. Alimentarea cu energie electricd.
Instalatii electrice interioare de iluminat si priza, precum si de iluminatul de siguranta
Alimentarea cu energie electrica
Alimentarea cu energie electrica se face de la un post de transformare din zona, prin cabluri montate ingropat in sant
catre tablou! electric general amplasat in exterior, pe fatada laterala stanga a cladirii.

Distributia energiei electrice |a consumatori, se face de la firida de bransament prin intermediul tablourilor electrice
secundare si prin intermediul circuitelor sl coloanelor electrice.



a) Hluminatul interior
iluminatul interior respecta conditiile impuse de standardele SR 6646-1 , SR 6646-3 , SR 6646-5 privind
nivelul de iluminare, temperdtura, de culoare a surselor de iluminat, indicele dc redare a culorilor si
conditiile de mediu ale fiecare] incaperi in parte. Iluminatul in holuri, salile de curs si spatiile administrative
se face cu corpuri de iluminat|cu vopori de mercur iar in spatiile de cazare studenti cu|plafoniere si aplice
echipate cu surse incandescenie cu puterea de 60 W. lluminatul in grupurile sanitare s¢ face cu corpuri de
iluminat cu grad de protectie minim [P44.
Circuitele de iluminat sunt realizate cu conductor FY 1,5 mmp, protejat in tub pvc de tip IPEY,instalat
ingropat sub tencuiala peretilor si respectiv in pardoseala nivelului superior.

b) Instalatia de priza
Sistemul de prize de curent este adaptat categoriilor de mediu a incaperilor si instalatiilor functionale. Prizcle
sunt cu contact de protectie, montate ingropat in pereti. Ele sunt amplasate la inaltimea de 0,5 m de
pardoseala cu exceptia celor pentru aer conditionat ce au fost montate la inaltimea de 2,4 m de pardoseala.
Circuitele sunt realizate cu conductor FY 2,5 protejat in tub de tip IPEY nbai—mg:ropat sub tencuiala, in
sapa pardoselei planseului peste nivelul curent sau sub pardoscala mvelu@ﬁupéhbr ﬂ\
Repartizarea receptorilor a fost facuta in mod echilibrat pe toate cel trei fazeT T o~ N
Protectia circuitelor s-a facut prin sigurante cu protectie la supr sarcma sl\scurtcktut
tablourilor de distributie.

©
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¢} Instalatii de protectie impotriva electrocutarii Cg)«_ U

Instalatia de protectie a utilizatorilor impotriva tensiunilor de atin encul se la squrtg uit si suprasarc
este realizata prin legarea la nulul de protectie (schema Tn-S) si.ori leg “ana i]c:1 1ant In acest scoj
a prevazut o retea de conductori de nul de protectie formata din con fourer ¢ u, de la bara de nul
blocului de masura, la tablourile de distributie si apoi la contactele de protectie ale prizelor, la carcas
metalice ale corpurilor de iluminat, precum si la orice parte metalica a instalatiei electrice care in mod obist
nu este sub tensiune, dar printr-un defect de izolatie poate capata un potential periculos.
A fost realizata o priza de fundatie cu rezistenta de dispersiec mai mica de un ohm prin inglobarea in fund:
cladirii, pe contur, a unui conductor de otel-banda 40x4 sudat de armatura in minim douazeci de puncte.
Se asigurd protectie diferentiald de 30mA la nivelul tablourilor curente §i 100mA la cele principale si tabl
electric general. Cablurile electrice ce asigurd alimentarea instalatiei pentru desfumare gi componentele per
hidrantii interiori sunt rezistente la foc 60 de minute.
d) [lluminatul de siguranta:

Potrivit prevederilor Normativului 17/2011 se prevad instalatii electrice de iluminat :
a) pentru continugrea lucrului, in locuri de munci dotate cu receptoare care trebuie alimentate fard
intrerupere i la locurile de munc3 legate de necesitatea functiondrii acestor receptoare (statii de pompe
pentru incendiu, inciiperea ECS) potrivit art. 7.23.5.1 din Normativul I7/2011 ;
b) de securitate pentru circulatie si evacuare, potrivit art. 7.23.7.1 — 7.23.8. din Normativul 17/201t;
¢) de securitate impotriva panicii, potrivit art. 7.23.9.1 din Normativul 17/2011, in incdperi cu suprafata

mai mare de 60m?; d) de securitate pentru interventie potrivit art. 7.23.6. din Normativul 17/2011 in
vecinatatea dispozitivelor pentru desfumare.
Timpul de punere in functiune si de functionare a sistemelor de iluminat de siguranté la intreruperea
iluminatului normal :

tate in cutiile

IEC §-~

Timpul de
functionare

~ Timpul de T

| punere in

| funcfine | |
| Pana la terminarea

Tipul sistemului de iluminat de siguranti

" Huminat pentru continuarea lucrului in05-5s

| o activitaii cu risc
[luminat de securitate pt evacuare | ins5s | cel putin n3h
[luminat de securitate impotriva panicii o inds  cel putin 1h “
lluminat de pentru marcarea hidrantilor interiori _ | ins5s _  cel pupnlh

Thiminat da camrtate nentrt interventie nSa ral mirtin Th



Corpurile de iluminat de siguranti se vor amplasa astfel incat sa se asigure un nivel de iluminare adecvat
(conform reglementarilor specifice referitoare la proiectarea §i executarea sistemelor de iluminat
artificial din cladiri) astfel:

O pentru evacuare (se previd in cladirile civile la incperile cu mai mult de 50 d¢ persoane sau la
loaletele cu suprafata mai mare de 8 mp si cele destinate persoanelor cu handicap locomptor

a) langa scdri, astfel incat fiecare treaptd sd fie iluminata direct;

b) linga orice altd schimbare|de nivel;

¢) la fiecare uga de iegire destinata a fi folositd in caz de urgenta;

d) la panourile/indicatoarele de semnalizare de securitate;

e) la fiecare schimbare de directie;

f) in exteriorul si 1nga fiecare iegire din cladire;

g) langa fiecare post de prim ajutor;

h) langa fiecare echipament de interventie impotriva incendiului (stinzéloare) i fiecare punct de alarmé
(declansatoare manuale de alarma in caz de incendiu), panouri re \g)are\dé’ sé%u@e si sau comanda
in caz de incendiu;

O pentru continuarea lucrului

a) in camera echipamentului de control si semnalizare (ECS);
¢) in camera grupului de pompare pentru hiranti interiori;

w

O impotriva panicii

a) in incéperi subterane cu mai mult de 50 persoane si in
b) in incAperi mai mari de 60 mp.

O iluminat pentru marcarea hidrantilor intertori
Corpurile de iluminat pentru iluminatul destinat marcérii hidrantilor interiori de incendiu se amplaseaz in
afara hidrantului (al&turi sau deasupra) la maximum 2 m §i poate fi comun cu unul din corpurile de iluminat
de securitatc (evacuare,panicd), cu conditia ca nivelul de iluminare si asigure identificarea tuturor
indicatoarelor de sccuritate aferente lui.

O iluminat pentru interventic

Se prevede in vecinatatea dispozitivelor pentru desfumare

AY
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Y wuult de 100 persoane;
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e) Instalatie de detectare, semnalizare §i avertizare incendiu

Conform Normativul P118/3-2015, art. 3.3.1.(1), punct b), c), constructia analizata se va echipa cu
instalatie de detectie si alarmare in caz de incendiu.

/) Instalatia impotriva descarcarilor electrice atmosferice

Cladirea se va echipa cu instalatiei impotriva descarcarilor electrice atmosferice, formata din conductor de
captare OL Zn 40x4 mm, pozata pe acoperis, PDA montat pe catarg si conductor de coborare OL Zn 40x4
mm, pozat aparent. Instalatia este legata, prin intermediul pieselor de separatie la priza de pamant existenta,
formata din platbanda OL Zn 40x4 si va avea o rezistenta de dispersie de maxim 1 chm.

Instalatii sanitare

Cladirea dispune de instalatii de apa rece, apa calda si canalizare. Alimentarea cu apa rece se face din
retcaua stradala, printr-un racord ingropat montat sub limita de inghet. Apa calda este preparata intr-o
centrala termica cu boiler, amplasta la subsolul cladirii. Cladirea mai dispune si de boilere electrice
pentru preparare apa calda menajera necesara in grupurile sanitare sau pe scena de spectacol.
Instalagia interioard
La dimensionarea instalatiei sanitare s-au avut in vedere STAS 1478 si STAS 1795, privitoare la urmatoarele
elemente de calcul :

* determinarea necesarului de apa potabila

* determinarea necesarului de apa calda

* stabilirea debitelor pentru dimensionarea echipamentelor si conductelor

* atahilirea debitelor de canalizare



Alimentarea obiectelor sanitare cu apa rece si apa calda se face prin conducte de polipropilena montate
aparent si ingropat, avand diametrul corespunzator debitului de apa vehiculat, respectiv intre 020 si @40
mm.

Evacuarea apelor uzate menajere se face prin coloane verticale pana la nivelul subsolului, apoi colectate in
coloane orizontale si evacuate in conducta pricipala stradala.

Coloanele verticale de apa rece, apa calda, canalizare menajera sunt montate in ghene(Al/ A2s1d0-EI30 cu
goluri inchise 1a nivelul planseelor in conditii care sa asigure conditiile minime de rezistenta la foc).

Pe fiecare racord de apa rece si apa calda exista robinete sferice de inchidere.

Pe toate coloanele, in dreptul fiecarui racord, exista usita de vizitare pentru acces la robinete si la piesele de
curatire de pe coloanele de canalizare.

Instalatii de stingere a incendiilor

- cu hidranti interiori :

Cladirea pentru cultura este echipata cu instalatic de stingere a incendiilor cu hidranti interiori,
conform prevederilor art. 4.1 lit. d) si &) din Normativul privind securitatea la incendiu a constructiilor,
Partea a il-a - Instalatii de stingere, indicativ P118/2 - 2013. Aceasta este alimentata din reteaua publica de
apa printr-un bransament de 2”. Se va asigura gospodarie de apa pentru incendiu [ormata din rezervor si grup

de pompare. /‘\
- cu hidranti exteriori :

Cladirea pentru cultura este echipata cu instalatic de sti ere’ a focendiilor_cu hidranti exteriori,
conform prevederilor art. 6.1 alin. (4) lit. d) si f) din No ativuls privind securitalea, la incendiu a

Instalatii termice interioare
Instalatiile cu care este dotata cladirea, asigura incalzirea spaif ] iernuy, int funtiie de
&8 sau fonta.
Agentul termic este furnizat de 2 centrale termice murale amplasata la subsolul cladirii, intr-o incapere
special amenajata, functionand pe gaze naturale, avand fiecare o putere de 120 kW.
Incaperea centralei termice nu este amplasata dedesubtul si nici alipit salii aglomerate si cailor de evacuare
ale acesteia.
Camera centralei termice are perefi A1-EI180 si suprafatd vitratd decompresie 0,02mp la fiecare me de
spatiu interior. Plangee sunt din beton armat A1-REI120. Se asigurd dotarea spatiului cu detector de gaz cu
limita de sensibilitate mai mic de 2% si care comandi inchiderea automat3 a electrovanei de alimentare cu
gaz metan montaté pe conducts in exteriorul cladirii. Cazanele sunt echipate cu cos de fum cu tiraj fortat.
Cazanele au in compenenta vase de expansiune inchise, schimbator de caldura, pompe de circulatie a
agentului termic, aparate de masura si contro! si dispozitive de siguranta si automatizare.
Necesarul de caldura s-a determinat in conformitate cu prevederile din STAS 1907/1/2, luand in considera-
re urmatoarele elemente de calcul :
- orientarea cladirii
- proprietatile termice ale materialelor din ce sunt executate inchiderile cladirii
- parametri climatici exteriori proprii zonei geografice in care se gaseste amplasata cladirea (t = -1 5°C)
- destinatia fiecarei incaperi
- temperatura interioara a aerului iarna.
De la centralele termice, agentul termic este transportat prin conducte de otel si cupru catre
radiatoarele de incalzire.
Legaturile tur—retur la corpurile de incalzire sunt realizate in diagonala.
Fiecare corp de incalzire este prevazut cu robinet dublu, reglaj pe conducta de racord tur si robinet
simplu reglaj pe conducta de racord retur si cu un dezaerator manual de radiator 3/8™.
Distributia agentului termic la corpurile de incalzire se va face printr-o retea bitubulara, pozata
aparent,la nivelul pardoselii. Pe fiecare circuit de incalzire este posibila reglarea locala a temperaturii
interioare prin intermediul ventilelor dublu reglaj, montate pe corpurile de incalzire.
Fixarea conductelor s-a facut cu suporti de sustinere din otel inoxidabil.



Conductele sunt izolate fata de suporti cu mansoane din cauciuc.

Fiecare coloana de tur este prevazuta la ultimul nivel cu dezaerator automat de coloana.
Pentru golirea instalatiei sunt prevazuti robipeti pentru golire, cu racord portfurtun in punctele de minjm ale
instalatiei.
Dezaerisirea instalatiei se realizeaza prin robinetele de dezaerisire prevazute la fiecareTadiator st prin
intermediul dezaeratoarelor de coloana moniate in capatul fiecarei coloane.

Instalatii de ventilatie
Nu este cazul. Cladirea nu este prevazuta cu instalatii de ventilare sau climatizare. T/
A 7 -_—_'.'-..-"' f : I"«-._._

Instalatie de utilizare gaze naturale Pt

Instalatia de utilizare a gazului natural este realizata cu teva neagra p;',rrﬁ'fuﬁﬁ;talalii si alimen{daza cele 2
centrale termic. Incaperea centralelor termice, a fost prevazuta cu o suprafa&u@nim 0,02m%m’
volum net de incapere si sistem de detectic a scaparilor de gaze naturale cu electroventil de inchidere a
alimentarii, conform prevederilor ordinului 89/2018 privind aprobarea Normei tehnice pentru proiectarea.
executarea §i exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale.
Detectoarele de gaze vor fi montate in apropierea agregatelor ce utilizeaza gazele naturale, dar nu la distante
mai mici de 1,50 m fata de acestea, la partea superiora a incaperilor, la maxim 30 cm fata de plafon.
Pentru evitarea pericolului de explozie prin acumularea accidentala de gaze naturale in camerele centralelor
termice se va execula un sistem de ventilatie naturala, prin practicarea unei prize de aer, la partea de jos si
una la partea de sus a incaperii.
Prizele de aer practicate vor avea D = 110 mm, sunt protejate impotriva intrarii gandacilor si nu sunt
prevazute cu dispozitive de inchidere.
Dimensionarea instalatiei de utilizare s-a facut conform NTPEE-2008, debitul de calcul va fiQ =N x F xq:
*unde F = factor de utilizare

N = numar de consumatori

q = debitul de calcul a unui consumator.
Instalatia de utilizare este montata aparent rectiliniu, urmand peretii si grinzile, executata din teava de otcl
STAS 7656. La trecerea prin pereti, conductele sunt montate in tuburi de protectie care depasesc fata finita a
peretilor cu 10 mm si sunt fixate cu mortar de var-ciment, conform art. 10.36 din norme NTPEE 2008.
Fixarea conductelor pe pereti s-a facut cu bratari si console. Imbinarea conductelor este realizata prin
infiletare pentru diametre mai mici de 1 tol, sau prin sudura, Proiectul instalatiei de gaze naturale nu face
obiectul prezentului scenariu, elaborarea acestuia si realizarea instalatiei s-a efectuat cu persoane autorizate
conform prevederilor ordin ANRE nr.5/2009, completat cu ordinele nr.19/2010 si nr.111/2013, ISCIR -
CC71 si STAS 9532.

intocmit,
Arh. Pascut Claudiu Ionut
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CAIET DE SARCINI

CAP. 1. OBIECTUL GAIETULUI DE SARCINI
1.1. CONSIDERATII GENERALE
1.2. LUCRARI! PROIECTATE

CAP._Il. CONDITHl GENERALE
2.1. DOCUMENTE DE REFERINTA
2.2. DOMENIUL DE APLICARE
2.3. PROGRAMUL DE EXECUTIE
2.4. MODIFICARI DE PROIECT
2.5. BORNE SI COTE DE NIVEL
2.6. IMPREJMUIREA SANTIERULUI
2.7. TRASAREA LUCRARILOR
2.8. ATESTARI, AGREMENTAR!
2.9. MOSTRE DE MATERIALE
2.10. CURATENIA SANTIERULUI
2.11. MATERIALE REZULTATE DIN EXCAVATII S| DEMOLARI
2.12. CURATENIA FINALA A SANTIERULUI
2.13. PREVEDERI FINALE
2.14. RECEPTIA LUCRARILOR
2.15. PROTECTIA MEDIULU!

CAP. lil. CONDITH TEHNICE
3.1. SPECIFICATIl TEHNICE PRIVIND EXECUTIA LUCRARILOR

DE ARHITECTURA - CAIETE DE SARCINI
3.1.1. CAIET DE SARCINI - ZIDARII
3.1.2. CAIET DE SARCINI - TAMPLARIE
3.1.3. CAIET DE SARCINI - PARDOSEL|
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CAP. IV. CONSIDERATII FINALE
Capitolui | - OBIECTUL CAIETULUI DE SARCINI

1.1. CONSIDERATII GENERALE

(1) Conditiile tehnice gi de calitate din prezentul caiet de sarcini au fost stabilite pe
baza prescriptiilor tehnice de proiectare, executie si receptie in vigoare | data intocmirii
documentatiei §i a caror aplicare este obligatorie. Lista documentelor de referinia este
prezentata la pet. 2.1.

(2) Prevederile prezentului caiet de sarcini sunt obligatorii pentru oricare unitate de
executie care realizeazd |ucrarile.

(3) Nerespectarea acestor prevederi atrage dupd sine intreruperea lucrarilor gi
refacerea lor. Constructorul este réspunzator de pagubele rezultate din aceste intreruperi
si refacerea lucrérilor necorespunzatoare.

(4) Constructorul este obligat s efectueze toate incercarile de laborator $i
verificarile prevazute in prezentul caiet de sarcini §i normele tehnice in vigoare, precum si
incercarile si verificarile suplimentare pe care proiectantul i beneficiarul le vor considera
necesare pe parcursul execufiei lucrérilor.

(5) Dispozifile de gantier date de beneficiar §i de proiectant cu respectarea
normelor legale in vigoare au aceeagi putere ca si proiectul de executie din punct de
vedere al verificérilor de executat.

{6) In cazul in care un rezultat provenit dintr-o verificare vizuala sau incercare
efectuati pe parcurs referitoare la rezistenta, stabilitatea si durabilitatea sau
functionalitatea lucrarilor depégeste in sens defavorabil abaterile admisibile prevazute in
proiect sau in prescriptiile tehnice, decizia asupra continuarii lucrarilor nu va putea fi luata
decat pe baza acorduiui dat in scris de beneficiar, cu avizul proiectantului gi cu acordul
verificatorului de proiect.

(7) Nu se admite trecerea la o noud fazd de executie inainte de incheierea
procesului verbal referitor la faza precedentd, dac3 aceasta urmeaz3a s& devind lucrare
ascunsd. Dacad se constatd neconcordante fata de proiect sau fatd de prevederile
prescriptilor se vor stabili §i consemna masurile necesare de remediere. Dupa
executarea remedierilor se va proceda la o noud verificare si la incheierea unui proces
verbal.

(8) Materialele necesare pentru realizarea solutiilor proiectate vor putea fi utilizate
numai dupa obtinerea prealabila a agrementelor tehnice.

(9) Este cu desavarsire interzis a se proceda ia executarea de lucréri care sa
ascunda sau si inglobeze defecte ale structurilor sau care s4 impiedice accesul si
repararea corectd sau consolidarea acestora.

(10} Beneficiarul are obligatia de a urmari comportarea in timp a lucrérilor, luénd
masuri pentru remedierea deficientelor care pot s& apard si pentru mentinerea
obiectivelor in stare de functionare.

1.2. LUCRARI PROIECTATE
1.2.1. Date de proiectare
Proiectul a fost intocmit n conformitate cu :

- Tema de proiectare;

- Standardele, normativele si alte prescriptii tehnice in vigoare.
1.2.2.Situatia existents si proiectata
Caietul de sarcini a fost intocmit in conformitate cu lucrarile prevazute in memoriul

de arhitectura care insoteste documentatia.



Capitolul Il - CONDITI GENERALE

2.1. DOCUMENTE DE REFERINTA

e

Lucrarile ke vor executa pe baza urmétoarelor documentl care guverneaza
lucrarea: |
2.1.1. Piesele scrise ale proiectului tehnic
- Confoim borderou
2.1.2. Piese desenate: ‘

Conform borderoului care insoteste documentatia.

Planurile fac parte integrant4 din proiect.

2.1.3. Standarde, Normative gi alte prescriptii ce trebuie respectate Ia executie:

Standardele, normativele si alte prescriptii ce trebuiesc respectate la executie sunt
detaliate la inceputul fiecarui caiet de sarcini.

2.2. DOMENIUL DE APLICARE

Conditiile tehnice i de calitate din prezentul caiet de sarcini au fost stabilite pe
baza prescriptiilor tehnice de proiectare, executie si receptie in vigoare la data intocmirii
documentatiei si a caror aplicare este obligatorie pentru orice unitate de execuiie care
realizeaza lucririle descrise la pet. 1.2

2.3. Programul de executie

Lucrarile se vor executa in conformitate cu graficul de executie a lucrarilor intocmit
de Antreprenor General si aprobat de catre Investitor.

Antreprenorul, dupd ce a primit comunicarea de acceptare din partea
investitorului, isi ia toate masurile ce decurg din esalonarea tehnologica si pericada
calendaristica a executiei, pentru fiecare obiect in parte, component al fiecarei lucrari.

2.4. Modificéri de proiect

241 Orice modificare de proiect se va face in conformitate cu prevederile din
contract, modificari care trebuie sa obtina acordul Proiectantului General .

2 4.2. Detalile de executie suplimentare proiectului se elaboreaza de antreprenor
si se aproba de Proiectantul General si de reprezentantul autorizat al investitorului.

2.5 Borne si cote de nivel

2.5.1 Proiectantul general si Investitorul vor preda Antreprenorului General, pe
amplasament, in conformitate cu planurile de trasare, reperele de identificare a terenului
si de trasare, respectiv coordonatele si cotele bornelor

2.5.2 Antreprenorul are obligatia sa verifice valoarea cotelor de nivel si sa facé
cunoscut Investitorului, in scris, in cazul ca se constata erori.

2.6. imprejmuirea santierului

2.6.1. Investitorul are obligatia de a pune la dispozitia Antreprenorului suprafata
de teren libera de orice obligatii, necesara activitatii de santier, avand obligatia de a fixa
pe santier limitele acestuia.

2.6.2. Antreprenorul in intelegere cu Investitorul are obligatia de a imprejmui
partial sau total pe durata derulrii contractului, teritoriul santierului, pentru a- proteja de
accesul publicului, de circulatia rutiera sau de vagabondajul animalelor. Se prefera
imprejmuirea realizata cu panouri pline.

2.6.3. imprejmuire va avea de regula o singura poarta de acces in incinta, in
scopul asigurdrii unui control eficient asupra circulatiei in santier. In cazuri bine justificate
se admite si existenta unei a doua intrari.

2.6.4. Antreprenorul este obligat sa asigure parapeti si semnalizoare in jurul
tuturor transeilor si excavatiilor deschise, sa construiasca podete provizorii, acolo unde
se iveste necesitatea, pentru a evita accidentele de munca si pentru a permite accesul
personalului de lucru si al vehiculelor de fiecare parte a santurilor.

2.6.5. In cazul in care Antreprenorul are nevoie de spatiu suplimentar de lucru sau
pentru depozitarea materialelor, in scopul aducerii fa indeplinire a contractului, va
intreprinde demersuri proprii, de comun acord cu Investitorul, toate cheltuielile si taxele
pentru folosirea temporara a acestor terenuri fiind suportate de Antreprenor.
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2.6.6. Nu se admite atacarea lucrérilor fara realizarea imprejmulirii santierului.

2.6.7.| Antreprenorul este obligat la plata daunelor Fentru incalcarea sau
deteriorarea |drumurilor de acces sau a retelelor de utilitati a erenurilor limitrofe prin
depozitarea de pamat, materiale sau alte obiecte, precum si ca{urmare a unor ingradiri
sau limitari din vina proprie.
2.7. Trasarea lucrdrilor

2.7.1.] Antreprenorul are obligatia de a materializa pe santier axele principale ale
bazei de trasare a obiectelor.

2.7.2. Antreprenorul are sarcina de a trasa limitele obiectelor, in functie de axele
principale ale bazei de trasare.

2.7.3. Antreprenorul este raspunzétor de trasarea corecta a lucrérilor fata de
reperele date de Investitor.

274, Trasarea lucrarilor va fi verificata de Proiectantul General, prin sondaj, in
care scop Antreprenorul este obligat sa protejeze si sa pastreze cu grija toate reperele,
bornele sau alte obiecte folosite la trasarea lucrérilor.

2.7.5. Antreprenorul va pastra la dosar atat planurile de trasare, aprobate, cat si
planurile ulterioare, modificate si aprobate de Investitor, in vederea includerii lor in cartea
constructiei.

2.8. Atestiri, agrementari

2.8.4. Materialele necesare pentru realizarea solutjilor proiectate se vor putea utiliza
numai dupé obtinerea prealabild a agrementelor tehnice .

2.8.2. Pentru toate materialele nestandardizate se va proceda la obtinerea
agrementelor tehnice, conform prezentului caiet de sarcini, pct 1.1.

2.9. Mostre de materiale

2.9.1. Materialele trebuie sa fie de calitatea prescrisa in documentatiile de executie si
in conformitate cu prevederile actelor nomative, urmand sa fie supuse la diverse probe
atunci cand Investitorul sau Proiectantul General le solicita. Toate materialele,
echipamentele si tehnologiile puse in opera vor avea agrementul tehnic in constructii si vor
respecta legislatia, normativele si standardele in vigoare la data executiei. Antreprenorul va
prezenta Investitorului spre aprobare in termen de 30 zile de la semnarea contractului,
mostre de finisaje si va aranja o camera de mostre.

29.2. Toate materialele, echipamentele si tehnologille puse in opera vor avea
asigurata in mod corespunzator garantia si service-ul post garantie.

2.10. Curatenia santigrului

2.10.1. Pe toata durata santierului, incinta acestuia, constructiile de organizare, cat si
acelea care fac parte din contract, vor fi tinute in permanenta in stare de curatenie.

2.10.2. Antreprenorul este obligat sa respecte toate reglementarile in vigoare ale
organelor sanitare, ale politiei si ale municipalitatii, in scopul asigurarii unui climat de ordine
in desfasurarea lucrarilor.

2.11. Materiale rezultate din demolari

2.11.1. Antreprenorul nu are voie sa vanda nici un material rezultat din demolari sau
alte lucrari asemenea executate pe santier, decat cu autorizatia scrisa a Investitorului.

2.11.2. Refolosirea oricarui astfel de material in lucrarile contractate trebuie sa aiba
aprobarea prealabila a Prolectantului General.

2.12. Inspectia congultantului si a investitorului

2.12.1. Antreprenorul este obligat sa asigure accesul si toate facilitatile pentru a
permite Proiectantului General si Investitorului sau a reprezentantilor acestora, sa-si
indeplineasca in mod corespunzator inspectia pe santier, ori de cate ori acestia le solicita pe
timpul derularii contractului.

2.13. Demolarea lucrarilor existente

2.13.1. Acolo unde sunt lucrari existente care trebuie demolate partial sau total,
Antreprenorul se va asigura ca demolarea sau taierea este facuta in asa fel incat sa nu
aduca nici o stricaciune structurilor adiacente.

2.13.2. Inaintea inceperii demolarii, Antreprenorul va depune spre aprobare
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reprezentantului autorizat al Proiectantului General metoda pe care si-o propune sa o
foloseasca.
2 14. Asiqurarea tranzitarii debitului de ape uzate prin ingtalatiile existente
2.14.1. Antreprenorul este obligat sa nu intrerupa debitul de ape menajere prin
canalizarea existenta in zona santierului sau in aft punct al acestuia.

2.15. Structura de organizare a santierului

organizare care
i¢, pentru a asigura
respectarea riguroasa a programului de constructii si prevederile contractului.

2.15.2. Antreprenorul, in organizarea de santier propusa, va arata structura
personalului, cu toate detalile profesionale ale fiecarui post, ca : varsta, calificare,
experienta, specializare, etc.

2.15.3. Antreprenorul trebuie sa comunice Investitorului numele "Responsabilului
Tehnic", care trebuie sa fie atestat tehnico-profesional, care va verifica lucrariie din partea
Antreprenorului.

2.15.4. Intre indatoririle grupei de management vor fi incluse urmatoarele:

a) Pregatirea planificarii, a programelor de lucru si a relatiilor cu autoritatile publice;

b) Supravegherea continua a lucrarilor si anticiparea factorilor care sunt posibili sa
afecteze derularea in timp a contractului;

c) Elaborarea propunerilor pentru modificarea planificarii din cauze care

s-au ivit pe parcurs;

d) Aprecierea continua a metodelor si yutinelor Antreprenorului, relative la viteza de
executie si efectul lor asupra eficientei indeplinirii contractului;

e) Planificarea anticipata pentru necesarul de resurse, luandu-se in considerare
posibilele lipsuri si intarzieri in ajungerea pe sanfier a materialelor si gasirea de solutii pentru
a evita stagnarile cauzate din aceste motive;

f) Culegerea si prelucrarea informatilor necesare la intalnirile de lucru cu
Antreprenorul si Proiectantul General.

2.16. Curatenia finala a santierului

2.46.1. La terminarea lucrarilor (partiale si finala) Antreprenorul va evacua de pe
santier toate utilajele de constructii, surplusul de materiale, ambalaje, deseurile si lucrarile
provizorii.

2.17. PREVEDERI FINALE:

Oferta de pret va cuprinde:

2.17.1. Toate materialele specificate in proiect si caietul de sarcini si componentele
aferente. Toate materialele si componentele trebuie sa corespunda standardelor si
normativelor in vigoare si sa detina certificate de calitate si agremente tehnice. In paralel cu
normele tehnice se aplica si prescriptile fumizorului, respectiv producatorului, in scopul
utilizarii corecte a materialelor alese. Planurile si vederile anexate, precum si detalile sau
schitele, contin dimensiuni de proiectare, ele servind doar calculului de pret de oferta.
Masuratorile vor face parte integranta a verificarilor si receptiei lucrarilor si se vor corobora
cu antemasuratorile din proiect.

2.17.2. Activitati : In pretul unitar vor fi incluse toate activitatile necesare pentru a
duce lucrarea la bun sfirsit, conform proiectului, caietului de sarcini si normativelor in vigoare,
fara defecte din punct de vedere al rezistentei, arhitecturii, al fizicii constructiilor, protectiei la
foc, sigurantei in exploatare, etc. Se vor include toate costurile legate de executia, livrarea si
montajul elementelor specificate in prolect si caietul de sarcini, lucrarile pregatitoare,
suplimentare si auxiliare, masuratorile, ca si costurile legate de transporturi, precum si cele
rezultate din activitati de incarcare, descarcare, depozitare, costurile legate de utilaje,
echipamente, oficare alte servicii si lucrari necesare executiei lucrarilor in conditile de
calitate prevazute,etc.

2.18. Receptia lucrarilor

Receptia lucrarilor de zidarii, de tencuieli, de izolatii, de pardoseli si placaje, glafuri

interioare si exterioare, panotaje interioare, scéri interioare, tamplarie, confectii metalice,
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vopsitorii, precum si lucrari decorative interioare se va realiza, in conformitate cu legislatia in
vigoare, astfel:

2.18.1. Receptia preliminara calitati

Receptia preliminara se face pe faze de lucrari si se materializeaza prin Procese
verbaie de lucrari ascunse sau, dupa caz, prin Procese verbale de receptie la terminarea
lucrarilor. :

La receptie se verifica

-respectarea standardelor si a caracteristic1lor materialelor.

-respectarea dimensiunilor din proiect.

-respectarea metodologiei de lucru.

In zonele cu defecte majore lucrarile se refac integral.

Trecerea la faza urmatoare de lucrari, conform prevederilor prezentului Caiet de
sarcini, se face numai dupa semnarea Proceselor verbale de lucrari ascunse sau a
Proceselor verbale de receptie la terminarea lucrarilor.

2.18.2. Receptia preliminara la terminarea lucrarilor

Receptia preliminara la terminarea lucrarilor se va realiza conform cu Hotararea
nr. 343 din 2017 - privind aprobarea Regulamentului de receptie a lucrarilor de constructii
si instalatii aferente acestora.

2.18.3. Receptia finala la expirarea perioadei de garantie.

Receptia preliminara la terminarea lucrarilor se va realiza conform cu Hotararea
nr. 343 din 2017 - privind aprobarea Regulamentului de receptie a lucrarilor de constructii
si instalatii aferente acestora se va face in conditiile respectarii prevederilor prezentuiui
caiet de sarcini.

2.19. Protectia mediului

2.19.1. La elaborarea proiectului s-au avut in vedere prevederile cuprinse in
ST006-97.

2.19.2. Lucrarile prevazute in prezentul proiect nu constituie surse de poluare a
apei, aerului, solului gi subsolului gi nu sunt generatoare de noxe.

2.19.3. Dupa terminarea lucrérilor se vor elimina §i se va curafa zona de lucru de
toate materialele ramase de la lucrare.

2.19.4. Prin lucrarile care fac obiectul prezentei documentatii, nu se evacueazd in
mediul ambiant substante reziduale sau toxice care sé altereze intr-un fel calitatea apei,
aerului, i subsolului deci nu influenteaza negativ mediul inconjurator.

Executantii §i beneficiarul vor respecta “Ordonanta de Urgentd nr. 195/2005
privind protectiei mediului”,precum si Ordinul 125/1996 - Ordin al Ministerului apelor,
padurilor i protectiei mediului pentru aprobarea "Procedurii de reglementare a
activitatilor economice §i sociale cu impact asupra mediului inconjurator”; LEGEA
APELOR nr. 107/1996; Ordinul 720/1996 - Ordin al Ministerului apelor, péadurilor $i
protectiei mediului privind necesitatea elaborarii documentatiilor tehnice pentru
fundamentarea solicitirii avizului i autorizatiei de gospodérie a apelor. Dupa terminarea
lucrarilor , se vor dezafecta terenurile gi platformele de lucru ocupate de constructor.

CAP.IlIl. CONDITII TEHNICE
3.1. SPECIFICATH TEHNICE PRIVIND EXECUTIA LUCRARILOR DE
ARHITECTURA S CONFECTII METALICE — CAIETE DE SARCINI

3.1.1. Caiet de sarcini — LUCRARI DE ZIDARIE

Obiectul specificatiei
In acest capitol se includ specificatiile pentru zidarii din BCA.

Concepte de bazd
- Peretii neportanti interiori trebuie sa reziste la propria lor greutate, la sarcinile date de
finisaje si la alte solicitéri rezultate din functiunile spatiilor pe care le inchid.

Domeniile de utilizare a peretilor din zidarie
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Daca nu se precizeaza altfel, contractorul va executa zidariile in conformitate cu
normativele si STAS- urile in vigoare.
Standarde si normative de referin
CR 6-2013 - Normativ privind alc#tuirea si calculul structurilor din zidarie.

CR 6-2013 - Instructiuni tehnice privifd compozitia si prepararea mortarelor de

zid&rie si tencuiald.

GT-041-02 - Ghid privind reabilitarea finisajelor peretilorti si pardoselilor civile

GT 041-2002 - Ghid privind reabilitarea finisajelor peretilor si pardosetilor cladirilor civile

CR 6-2013 - Instructiuni tehnice pentru proiectarea si executarea peretilor,

planseelor si acoperisurilor din elemente BCA.

MP 008-2000 — Manual privind exemplificari, detalieri si solutii de aplicare a prevederilor

normativului p 118-99 siguranta la foc a constructiitor

Legea securitatii si sanatatii in munca nr. 319/ 2006;

Regulamentul privind protectia si igiena mungii in constructii;

HGR nr. 1425 / 11.10.2006 - Norme metodologice de aplicarea a Legii nr 319 / 2006;

HGR nr. 300 / 2006 - Cerinte minime de securitate si sanatate pentru santierele

temporare sau mobile;

HGR nr. 1048 / 2006 - Cerinte minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de catre
lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de
munca;

HGR nr. 1146 / 2006 - Cerinte minime de securitate si sanatate pentru utilizarea in

munca de catre lucratori a echipamentelor de munca,

Regulamentul privind urmarirea comportarii in exploatare, interventiile in timp Si

postutilizarea constructiilor, aprobat prin HG 766/1997,

HGR 343/2017 - Regulament de receptie a lucrarilor de constructii si instalatii aferente
acestora. Regulament privind intocmirea si pastrarea “Cartii tehnice a
constructiei®,;

NP 068-02 - Nommativ privind proiectarea cladirilor civite din punct de vedere al cerintei

de siguranta in exploatare;

C 56-85 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si

instalatii aferente, impreuna cu instructiunile de aplicare;

P 118-99 - Normativ de siguranta la foc a constructiilor.

IMPORTANT! Se vor lua in considerare versiunile actualizate ale actelor normative
impreuna cu toate completarile si modificarile ulterioare.

Materiale si produse principale
In cadrul acestor specificati sunt luate in considerare materialele si produsele
principale la executia zidariilor curente.
Materialele si produsele se pot clasifica in functie de rolul lor astfel:
a) Materiale de baza -- caramizi, blocuri, ptaci
b) Materiale auxiliare - mortare, armaturi
c) Accesorii - piese de prindere, ancore, etc.
Materiale principale:
Blocuri BCA
Calitatile materialelor folosite la prepararea mortarelor pentru zidarie trebuie sa
corespunda normelor urmatoare:
SR EN 771-4:2011 - Specificaii ale elementelor pentru zidarie. Partea 4: Elemente
pentru zidarie de beton celular autoclavizat 19
SR EN 998-2:2011 - Specificaie a mortarelor pentru zidarie. Partea 2: Mortare pentru
zidarie
SR EN 1052-1:2001 - Metode de incercare a zidariei. Partea 1: Determinarea rezistenei
la compresiune
SR EN 1052-2:2001 - Metode de incercare a zidariei. Partea 2. Determinarea rezistenei

la incovoiere. ,




SR EN 1052-3:2003 - Metode de incercare a zidariei. Partea 3: Determinarea rezistenei

initiale la forfecare.

SR EN 1052-3:2003/A1:2007 - Metode de incercare a zidariei. Paﬁfa 3: Determinarea

rezistenei iniiale la forfecare. Standarde referitoare la

componente auxiliare pentru zidrie $i la incercarea

acestora

SR EN 1991-1-1:2004 - Eurocod 1: Actiuni asupra structurilor. Partea 1-1: Actiuni

generale. Greutati specifice, greutati propmi, incarcari utile pentru

cladini

SR EN 1991-1-6:2005 - Eurocod 1: Actiuni asupra structurilor. Partea 1-1: Actiuni

generale. Actiuni pe durata executiei
SR EN 1992-1-1:2004- Eurocod 2: Proiectarea structurilor de beton. Partea 1-1: Reguli
Generale si reguli pentru cladiri

SR EN1996-1-1:2006/AC:2010 - Eurocod 6: Proiectarea structurilor de zidarie. Partea
1-1: Reguli generale pentru constructii de zidarie armata
si nearmata. Reguli generale pentru structuri de zidarie
armate si nearmate

SR EN 1996-1-1:2006/NB:2008 - Eurocod 6: Proiectarea structurilor de zidarie. Partea
1-1: Reguli generale pentru constructii de zidarie
Armata si nearmata. Anexa naionala

SR EN 1996-2:2006 - Euroced 6: Proiectarea structurilor de zidarie. Partea 2: Proiectare,

alegere material si executie zidarie
SR EN 1996-2:2006/AC:2010 - Eurocod 6: Proiectarea structurilor de zidarie. Partea 2:
Proiectare, alegere material si executie zidarie

COMPOZITIE
TIPURI PRINCIPALE {ia 1 m?)
Ciment | Var Nisip | Apa | Aracet
kg | m3 kg m3 kg

Mortare pentru zidarii caramizi pline sau | F/25- 0,090 | 1600 |0,305
din blocuri de beton cu agregate usoare | 165
(var pasta sau var hidratat) : M/30-
- M = 50 Z (ciment-var) 157

Tipuri de elemente pentru zidarie (1) Prevederile acestui Cod se aplica la proiectarea
tuturor tipuritor si elementelor de constructie din zidarie, structural si nestructurale,
executate cu urmatoarele tipuri de elemente pentru zidarie, corespunzatoare
standardelor: a. eiemente pentru zidarie din argila arsa - SR EN 771-1: b. elemente
pentru zidarie din beton celular autoclavizat (BCA) - SR EN 771-4; (2) Domeniile si
condiiile de utilizare, precum si principiile de proiectare si regulile de aplicare specifice,
pentru fiecare dintre elementele menionate la (1), sunt stabilite prin acest Cod si prin
P 100-1. Caramizile, blocurile si alte materiale pentru zidarie vor fi solide, nu vor
prezenta fisuri, sparturi si alte defecte care ar putea afecta aspectul si rezistenta zidariei.
Acestea vor fi curate si nu vor fi admise atunci cand sunt murdare sau unse.

Materialele de zidarie care prezinta sparturi, deformari, fisur sau abateri de la
dimensiunile si tolerantele admise, vor fi sortate si respinse cu aprobarea Consultantului.
Livrare, depozitare, manipulare

Se vor asigura pentru toate tipurile de materiale pentru zidarii cantitatile necesare
conform programului de lucru. Materialele pentru zidarii se vor aproviziona pentru
fiecare sort de la unul si acelasi producator pentru intreaga cantitate necesara.

Materialele pentru zidarii se vor aproviziona containerizat si se recomandd manipuiarea

for mecanizats pe tot traseul de transportat péna la punctul de lucru. Manipularile se

vor face ingrijit, cu atentie pentru a se evita degradarile (ciobir, spargeri, fisurari, etc).

Materialele pentru zidarii se vor depozita _, ordonat, in stive, gramezi, lazi, containere,



in locuri ferite si protejate. Se vor acoperi imediat dupa livrare ia santier astfel ca sa se
evite expunerea la intemperii si sa se asigure starea adecvaté de uscare sj temperatura
la punerea in opera. aterialele pentru zidarie se vor pastra in stare uscatp, ferite de
actiunea ploii, zapezil, soarelui.
Executarea zidariei
Abateri permise
Tolerantele de execulie
Suprafetele peretilor; coiturile interioare si exterioare se vor executa cu firul cu plumb,
furtunul de nivel, nivela in montura de lemn, (boloboc), coltarul de lemn sau metal la 90°
echere mari de lemn cu o latura de 70 cm, dreptare 1-4/4 x 15 sau 5 x 15, sablare sau
orice alte scule si dispozitive de lucru care asigura calitate corespunzatoare zidariei.
La executia zidariilor se vor respecta urmatoarele abateri maxime admisibiie:
1.La dimensiunile golurilor:
- egal mai mic de 1 m: +/- 10 mm; - egal mai mare de 1 m: - 15 mm, - 10mm;
2 La dimensiunile in plan ale incaperilor:
- latura mai mica de 3 m: +/- 15 mm;
- latura mai mare de 3 m: +/- 20 mm;
3.La dimensiunea rosturilor:
- verticale: + 3, - 2 mm;
- orizontale: +3, - 2 mm;
4 La planeitatea suprafetelor:
- 8 mm la 2,5 m in orice directie:
5.La rectiliniaritatea muchiilor:
-4 mm la 2,5 m sau 15 m pe toata lungimea;
6.La verticalitatea muchiilor si a suprafetelor:
- 6 mm la metru sau 10 mm pe etaj;
7.Abateri fatd de orizontala asizelor:
_ 3 mm la metru sau 15 mm pe toatd lungimea peretelui.
Operatiuni pregatitoare
Inspectare
Se vor inspecta zonele si conditiile Tn care urmeaza sa se execute zidariile.
Nu se vor incepe lucrarile inainte de intrunirea conditiilor satisfacatoare.
Inainte de inchiderea cu zidarie a unui spatiu, se vor indeparta resturile si se va
curata zona ce urmeaza a fi inchisa.
Inainte de inceperea executiei, se vor pregati:
- degajarea frontului de lucry;
- pregatirea zonelor de amplasare a schelelor,
- asigurarea cailor de acces pentru materiale si cameni;
- asigurarea spatiilor de depozitare in zona fronturilor de lucru a materialelor de
zidarie si a mortarului;
- aprovizionarea frontului de iucru cu materiale, scule, dispozitive si utilaje
necesare,
- montarea schelelor, balustradelor de protectie;
- punerea in functiune a echipamentelor si a utilajelor de ridicat;
- verificarea pompei de mortar si probarea ei;
- trasarea si verificarea axarii zidariei;
- verificarea si indreptarea materialelor verticale si orizontale care leag zidaria
de structura;
- pozitionarea golurilor de usi si ferestre, spaleti, alte goluri, etc.;
- rectificarea unor neregularitati din structura;
Rosturi
- grosimea rosturilor orizontale este de 12 mm;
- grosimea rosturilor verticale este de 10 mm;
- umplerea rosturilor se face mai putin - 1- 1,5 cm de la fata zidului;
Ancoraje
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Ancorarea zid#riei de structura cladirii (stalpi, diafragme) se face cu mustitile din
otel beton prevazute in structur si/sau in zidarie, sau agrafe fixate cu bolturi impuscate
sau forate.

Legatura zidariei cu structurajse face prin aplicarea unui sprit de mortar de ciment
si rostul intre zidarie si structurd se umple complet cu mortar.

Alte prescriptii

Suprafetele verticale se vor peria in timpul executiei si se vor pastra in stare de
curatenie.

Deasupra golurilor, acolo unde se indica in planse, se vor prevedea buiandrugi din
beton armat (prefabricati sau monoliti), conform detaliilor anterior aprobate si
armati corespunzator specificatiilor. Se vor prevedea piesele inglobate in zidérie
necesare previzute in planuri si specificatii (ghermele, dibluri, piese metalice inglobate,
etc.) a caror schite au fost aprobate in prealabil de inginer.

Rosturile orizontale, verticale si fransversale vor fi bine umplute cu mortar pe toata
grosimea zidului, lasandu-se neumplute numai pe o adincime de 1 cm de la fata
exterioara a zidului.

Rosturile verticale vor fi tesute astfel ca suprapunerea din 2 randuri succesive pe
inaltime, atat la camp cat si la interspatii, ramificatii si colturi sa se faca pe minim %
caramida in lungul zidului si pe ¥ caramida/blocul per grosimea lui. Terasa se va face
obligatoriu la fiecare rand — grosimea rosturilor orizontale va fi de 12 mm, iar cea a
rosturilor verticale de 10 mm.

Orizontalitatea rindurilor de caramizi se obtine utilizand rigle de lemn sau metal
(abstecuri) gradate la intervale egale cu inaltimea randurilor de zidarie, fixate la colturile
sidariei. Verificarea orizontalitatii se va face cu o sfoara de trasat bine intinsa intre
extremitatile zidariei.

Taierea caramizilor/blocurilor necesare pentru realizarea legaturilor la colturi, intersecti,
ramificatii se face cu ciocanul de zidarie bine ascutit sau cu 0 unealta electrica cu disc
abraziv.

Peretii despartitori se fixeaza la partea inferioara in pardoseala incaperii si la cea

Verificarea calitatii zidariei, a verticalitatii, orizontalitatii randurilor se face pe tot
parcursul executiei lucrarilor si rezultatele verificarilor vor fi inscrise in procese verbale de
lucrari ascunse.

Curitirea si protectia lucrarilor

Lucrarile se vor executa mentinand pe cat posibil o stare de curatenie
corespunzatoare, se indeparta resturiie de mortar de pe laturi, inainte de a se intari.
Zidaria trebuie sa rAmand curats, fara pete de mortar, sau cu scurgeri de mortar.
Suprafetele de zidarie vor fi protejate pe durata executiei lucrarilor atunci cand nu se
lucreaza la ele
Verificiri si remedieri in vederea receptie lucrarilor

Se verifica inscrierea in tolerantele admise .

Se indica modul de realizare a calitatii executiei conform prezentelor specificatii.

Se considera defecte ce trebuie remediate prin refacere partiald sau totala a
lucrarilor, functie de cum va decide Consultantul, urmatoarele:

- nerespectarea prezentelor specificatii;

- folosirea materialelor necorespunzatoare;

- trasare si executie gresita fata de axe;

- executia de goluri, dibluri, ghermele, piese inglobate, in alte poziti decat cele

specificate In planuri si schite;
Reguli si metode de verificare:

- se vor respecta planurile si specificatiile lucrérii;

- verificarile se fac in timpul si dupa terminarea lucrarilor, pe sectoare si zone;

- materialele care prezinta indoieli privind calitatea si incadrarea in clasele de
calitate prescrise se vor supune verificarilor de laborator conform prescriptiilor;

- verificarea grosimii zidurilor se face la zidurile netencuite intre doua dreptare de 1
m asezate pe fetele zidurilor;
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- verificarile teserii corecte a zid#riei, armarii, legaturii la colturi, ancordrilor,
golurilor, pieselor inglobate se fac n cursul executiei prin examinari vizuale:
- verificarea planeitatii suprafetelor superioare a asizelor se face cu bolobocul si
dreptarul de 2 m lungime;
_ verificarea verticalitatii suprafetelor si muchiilor se face cu firul cu plumb,
bobobocul si dreptarul de 2 m;
- verificarea dimensiunilor incaperilor, a golurilor gentru usi, ferestre, nise, etc., se
face prin masuratori directe cu metrul si ruleta.
1.1.1.1. Verificarea in timpul executiei zidariei
Ca operatiune initiala trebuie verificate materialele component:
- caramizile - procentu} de fractiuni sa fie max 15%, fara praf, fara impuritati;
- mortarul - se verifica respectarea retetei din proiect, precum si consistenta
fiecarei sarje;
Pe parcursul executiei zidariei se va verifica:
. daca este respectata procedura tehnica de executie proprie contractorului;
. calitatea materialelor in momentul punerii in opera;
- daca se respecta proiectul tehnic;
- se respecta orizontalitatea rindurilor si uniformitatea rosturilor;
. daca se realizeaza ancorarea zidariei de structura de rezistenta;
. daca se realizeaza teserea rosturilor,
- daca verticalitatea zidariei este corespunzatoare;
- daca se realizeaza planeitatea suprafetelor.
1.1.1.2. Verificari la terminarea lucrarilor de zidarie
Se vor efectua urmatoarele verificari:
- aceleasi verificari ca in timpul executiei, dar cu o frecventa de 1/4.
. daca executia zidariei s-a incadrat in abaterile admisibile.
- daca s-au intocmit Procesul verbal de receptie calitativa, corespunzatoare acestei
etape.
Masuratori si decontare
Cantitatile de lucrini executate se masoaré la unitatea de masuré inscrisa in listele de
cantitati de lucrari.
Nu se vor deconta suplimentar mortarul, accesoriile, materialele de etansare, stivuire,
schele, esafodaje, etc. si orice alte operatiuni legate de executia propriu-zisa a zidariilor.

3.1.2. Caiet de sarcini - TAMPLARIE

Acest subcapitol cuprinde specificatiile pentru usi, ferestre g accesoriile acestora.
Standarde de referinta
Standarde si normative folosite Legea 10/1995
Calitatea in constructi STAS 4670-74 Modularea construction Goluri pentru usile si
ferestrele cladirilor de locuit si social-culturale.
STAS 1637-73 Usi si ferestre. Denumirea conventionala a fetei usilor si ferestrelor, a
sensului de rotatie pentru inchiderea lor si notarea lor simbolica.
Normative: C 185-78; C186-79; C 199-79;C 47-86. STAS 1587-88
STAS 1548-91 Accesorii metalice pentru tamplarie. inchizatoare cu bare (cremoane)
STAS 2419-88 Accesorii metalice pentru tamplarie. Manere, butoane, silduri si rozete
STAS 1547-86 Accesorii metalice pentru tamplarie. Balamale ingropate cu aripi plan
C 185 - 78 - Instructiuni tehnice privind manipularea, livrarea, depozitarea, transportul gi
montarea in construciii a ferestrelor i ugilor din PVC (Bul.Constructii nr. 9/1978)
STAS 11179-78 - Ferestre si usi de balcon si jaluzele din policlorura de vinil
SREN 12608 - 2005 - Profile de policlorura de vinil neplastifiata (PVC-U) pentru
fabricarea ferestrelor si usilor. Clasificare , cerinte si metode de incercare.
Ord.nr.9/N/15.03.93 Regulamentul privind protectia si igiena muncii in c-tii Regulament
privind realizarea tamplariilor termoizolante - proiect ANFR.
Agremente tehice pentru tdmpléria folosita.

Materiale
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Constructorul va prezenta beneficiarului tipurile de tamplérie de care dispune, cu
solutiile de rezolvare pentru puntile ter ice, cu toate accesoriile, feroneriile i elementele
de fixare.

Dup3 alegerea tipului de produs acesta va rimane ca mostra si va fi comparat cu
tampldria livrata gi pusa in opera.

Aprovizionarea tmplériei se va facg in conformitate cu tablourile de tampldrie, puse la
dispozitie de proiectant, la dimensiunilg si tipurite din specificatiile proiectantului.

Tamplaria se va aproviziona pe elemente complet asamblate §i ajustate, cu toate
accesoriile necesare actionrii, manipuldrii gi blocarii.

Tampliria se va aproviziona numai ambalatd si protejatd cu folie sau
carton.Transportul tamplariei se va face cu mijloace de transport acoperite, special
amenajate cu suporti de sprijinire gi tampoane agezate intre elementele de tamplérie,
pentru evitarea deplasérilor si deteriorarilor.

Depozitarea tamplariei se va face i[n incaperi uscate, ferite de intemperii §i de
degradare prin lovire.

Se admit abateri de la grosimea specificata in plange : pana la 50 mm grosime se
admite 0,4 mm si pan la 200 mm grosime se admite un 0,5 mm .

Se admit abateri de planeitate (deviafia unui colt faé de planul format de celelalte trei
laturi) pentru elementele de pané la 1,5 m lungime se admite maxim 0,5%, iar pentru
elemente peste 1,5 m lungime se admite 1% din lungime.

Abateri fata de dimensiunile specificate in planuri ; se admit pentru tocuri maxim 3 mm,
pentru golul interior al tocului se admit maxim 2 mm.

Executarea montajului témplériei

in cazul tamplariei cu cercevele (ferestre mobile, usi etc) montarea cercevelelor se va
face dupa terminarea finisajelor cu procedee umede, in cazul in care elementele se
livreaza ca elemente separate.

Pentru montarea tamplriei, in goluri se vor prevedea piese de fixare in conformitate cu
plangele proiectului tehnic. Aceleasi tipuri de piese de fixare vor fi prevazute in interiorul
profilului tamplériei gi prinse de aceasta. Detaliile de montaj ale tamplariei vor fi cele
specificate prin plangele desenate ale proiectului si vor fi respectate in totalitate.
Etangarea rosturilor dintre tamplérie gi perete se va realiza din spume poliuretanice,
finisate deasupra cu finisajul spatiului respectiv. La exterior tampldria se va racorda pe
elementele de fatada prin glafuri. Piesele de montaj, care intrd in contact cu zidaria
sau mortarele, vor fi protejate cu materiale anticorozive, daca este cazul.

Verificarea lucrérilor

Pot apdrea defecte considerate minore §i se pot remedia prin operatiuni de mica
amploare, la cererea beneficiarului, pe cheituiala constructorului:

A usile se inchid §i se deschid cu oarecare greutate;

Se consider# defecte majore:
deviatia de la verticalitate sau orizontalitate;
diferente de culoare i zgarieturi adanci;
orizontalitatea laturilor;
planeitatea elementelor;
fixarea tdmplariei in gol;
tendinta de deschidere sau inchidere din cauza deviatiei de la planul vertical.
Remedierile se vor executa la soficitarea beneficarului si pe cheltuiala constructorului.

S

3.1.3. Caiet de sarcini - PARDOSELI

Requli generale

in cazul c3 proiectul nu prevede altfel, linia de demarcatie dintre doud tipuri de
pardoseli, care se executd in incéperi vecine, va coincide cu proiectia pe pardoseala a
mijlocului grosimii foii usii n pozitie B inchisa.




Pardoselite vor fi plane, orizontal gi fara deniveldri in aceeasi incapere §i la trecerea
dintr-o incépere in alta. Fac exceptie pardoselile care au denivelari §i pante prevazute in
proiect.

Executarea fiecaru| strat component al pardoselii se va face numai dupad executarea
stratului precedent si constatarea de catre Consultant c& acesta a fost bing executat.

La trecerea de la gxecutia unui strat la altul, se va realiza o leg&turd cat mai perfecta
intre straturi. Lucrari executate inaintea inceperii lucrarilor de ardoseli

- Executarea pardoselilor se va face numai dupa terminarea lucrarilor| prevazute sub
pardoseli (canale, fundatii, conducte, instalatii electrice, sanitare, de incaizire, etc) si
efectuarea probelor prescrise, precum gi dupd terminarea in incaperea respectiv a tuturor
lucrarilor de constructii montaj, a céror executie ulterioars ar putea deteriora pardoseala.

_ Atunci cand stratul suport al noii pardoseli este constituit din plangee de beton sau
beton armat este necesar ca aceste suprafete suport sa fie pregétite prin curétarea si
spalarea lor cu apa de eventualele impuritati sau resturi de tencuiald. Curatarea se va
face cu maturi gi perii.

-Diversele stripungeri prin plangeu, rosturile dintre elementele prefabricate ale
plangeului, adanciturile mai mari, etc se vor astupa sau chitui, dup& caz, cu mortar de
ciment.

- Armaturile sau sarmele care eventual ies din plangeul de beton armat vor fi taiate
sau indoite.

- Conductorii electrici care se monteazé sub pardoseala (pe suprafata plangeului) vor
fi acoperiti cu mortar de ciment in grosimea strict necesar3 pentru protejarea lor.

_Inainte de executarea pardoselilor se va verifica daca conductele de instalafii
sanitare sau de incélzire centrald, care strépung plangeul, au fost izolate corespunzator,
pentru a se exclude orice contact direct al conductelor cu plangeul i pardoseala.

_ Atunci cand este necesar se va face o nivelare a suprafetei stratului suport existent

cu ajutorul unui strat de beton sau mortar de nivelare {egalizare), care trebuie sa fie
suficient de Tntarit cand se va ageza peste el imbracamintea pardoselii.

- Compozitjia, dozajul §i natura acestui strat de egalizare se vor indica prin proiect la
fiecare tip de pardoseald in parte, in functie de solicitarile la care este supusa
pardoseala.

CAIET DE SARCINI PARDOSEALA — MOCHETA
1. Obiectul specificatiei
Acest capitol cuprinde specificatii privind executia pardoselilor din mocheta.

2. Receptia lucrarilor executate anterior, coordonarea si interfata cu alte
specialitati

— Executarea pardoselilor se va face numai dupa terminarea lucrarilor prevazute sub
pardoseli (canale, fundatii, conducte, instalatii electrice, sanitare, de incalzire, etc)
efectuarea probelor prescrise, precum si dupa terminarea in incaperea recpectiva a
tuturor lucrarilor de constructii-montaj, a caror executie ulterioara ar putea deteriora
pardoseala.

— Atunci cand stratul suport al noii pardoseli este construit din plansee de beton sau
beton armat, este necesar ca aceste suprafete suport sa fie pregatite prin curatarea si
spalarea lor cu apa de eventualele impuritati sau resturi de tencuiala. Curatarea se va
face cu maturi si perii.

— Armaturile sau sarmele care eventual ies din planseui de beton armat vor fi taiate sau
indoite.
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— Conductorii electrici care se monteaza sub pardoseala (pe suprafata planseului) vor fi
acoperiti cu mortaI de ciment in grosimea strict necesara pentru protejarea lor.

— Inainte de executarea pardoselilor se va verifica daca conductele de jnstatii sanitare
sau de incalzit centrala, care strapung planseul, au fost izolate corespynzator, pentru a
se exclude orice dontact at conductelor cu planseul si pardoseala.

_Inainte de montarea finisajului alcatuit din mocheta, se va avea in ved#re executia unei
sape autonivelante.

3. Materiale
-Mocheta;

-Liant: adezivi pe baza de rasini sintetice sau liantul propriu al firmei producatoare a
mochetei.

Caracteristici

Se va folosi tipul de mocheta indicat de beneficiar.

4 Executarea pardoselii cu mocheta se va face astfel:
Mocheta va fi lipita de placa de beton la cota 0.00 pe toata suprafata incaperii (bulele de
aer sunt inadmisibile). Podeaua va fi perfect plana si orizontala, fara ca rosturile dintre
bucati diferite de mocheta sa fie vizibile. Intre podeaua acoperita cu mocheta si alte tipuri
de podele {gresie/faianta) va fi prevazut un profil de trecere din inox conform mostrei

aprobate. Imbinarea intre diferitele tipuri de podea (respectiv profilul de acoperire) va
trebui sa fie situat exact sub foaia de usa.

Tehnologie
Conform prescriptiilor producatorului si executate de personal specializat.
Mocheta va fi lipita pe intreaga suprafata.
Pe conturul pardoselilor se va monta o plinta din P.V.C. de 10cm inaltime;
5.Masuratori si decontare
Masuratorile si decontarea se fac la m?
6. Receptia lucrarilor
6.1 Receptia preliminara

La receptia preliminara a straturilor suport, a straturilor de uzura si a placajelor se va
incheia proces verbal de lucrari ascunse.

Receptia preliminara se face pe faze de lucrari, la cererea beneficiarului, dar la cel putin
100 metri patrati.

La receptie se verifica
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-respectarea standardelor de calitate,

— respectarea dimensiunilor din proiect,

— aderenta la suport prin sondaje,

Rezultatele se inscriu in Procesul Verbal de Lucrari Ascunse.

Nu se admit umflaturi, crapaturi, fisuri, urme vizibiie de reparatii locale, asperitati, pete,
urme de lovire etc.

Abateri admisibile :

. orizontalitate : 1mm/m, nu mai mult 2 mm pe dimensiunea incaperii.
« rosturi: Ymm/m, nu mai muit 2 mm pe dimensiunea incaperil.
. omogenitatea culorii: nu se admit discontinutati de culoare.

Comisia de receptie examineaza lucrarile fata de prevederile proiectuiui privind conditiile
tehnice si de calitate de executie, precum si constatarile in cursul executiei de catre
organele de control. Se incheie proces verbal de receptie conform prevederilor in vigoare
specificandu-se eventualele remedieri necesare.

in zonele cu defecte majore lucrarile se refac integral.
6.2. Receptia finala

Va avea loc dupa expirarea perioadei de garantie si se va face in conditiile respectarii
conditiilor in vigoare precum si a prevederilor prezentului caiet de sarcini.

7. Prevederi finale

Prevederile din prezentul caiet de sarcini nu exclud obligativitatea respectarii de catre
intreprinderea constructoare si de catre beneficiar, a tuturor actelor normative (STAS)
care au referire la problemele ce fac obiectul caietului de sarcini si care sunt in vigoare la
data executiei lucrarilor.

3.1.4. Caiet de sarcini - PERETI DESPARTITORI DIN
GIPSCARTON

Generalitati:

In acest subcapitol sunt cuprinse specificatiile tehnice privind executia
peretilor despartitori, placati pe ambele fete ale scheletului metalic, cu placi
RIGIPS.

Standarde de referinta:

DOMENIU DE APLICARE

(1) Prevederile prezentului ghid se adreseaza proiectantilor, executantilor,
responsabililor tehnici cu executia lucrérilor de constructii, dirigintilor de santier si
autoritiii responsabile cu executarea controlului de stat al calitatii in constructii.

(2) Prezentul ghid se aplica sistemelor de placi din gips-carton realizate cu
produse care fac obiectul domeniului de aplicare al urmatoarelor standarde:

a) SR EN 520+A1:2010 - Pidci de gips-carton. Definitii, specificalii §i metode de

incercér, 5.




b) SR EN 14195:2005 - Componentele structurii metalice pentru sisteme de placi de
gipscarton]. Definitii, condiii $i metode de incercare;
c) SR EN| 14195:2005/AC:2006 - Elemente metalice ale cadfului pentru sisteme de
panouri de gips-carton. Definitii, conditii gi metode de incercare
d) SR EN 13950:2006 - Panouri compozite din pléci de gips-carton pentru izolare
termica/agustica. Definitii, conditii $i metode de incercari;
e) SR EN|13963:2005/AC:2006 - Materiale de rostuire pentru jmbinarea panourilor de
gipscartori. Definitii, conditii §i metode de incercare;

f) SR EN 14496:2006 - Adezivi pe baza de ipsos pentru panouri compozite din placi
de gips-carton pentru izolare termica/acusticd. Definitii, conditii si metode de incercare;
g) SR EN 14209:2006 - Comige din plici de gips-carton preformate. Definitii, conditii i
metode de incercare;
h) SR EN 14353+A1:2010 - Profiluri metalice si profile caracteristice pentru utilizare la
placile de gips-carton. Definitii, caracteristici i metode de incercare,
i) SR 13495-1:2006 - Accesorii pentru utilizare cu placi de gips-carton, Partea 1: Profile
din tabia de otel;
j) SR 13495-2:2006 - Accesorii pentru utilizare cu pléci de gips-carton. Partea 2.
Suruburi cu fixare rapida;
k) SR 13495-3:2006 - Accesorii pentru utilizare cu placi de gips-carton. Partea 3:
Cleme,
1) SR 13495-4:2006 - Accesorii pentru utilizare cu placi de gips-carton. Partea 4: Cuie.
In sensul prezentului ghid, urmatorele sintagme semnifica:
a) Sistem de gips-carton — ansamblu de elemente compatibile intre ele, introduse pe
piatd ca un tot unitar pe baza de declaratie de performanta, certificat de conformitate
sau agrement tehnic in constructii, dupa caz.
b) Furnizor de sistem — operatoru! economic care comercializeazd, sub numele sau
sub marca sa, sitemu! de gips-carton §i este titularul documentelor de introducere pe
piata a acelui sistem si anume declaratie de performantd, certificat de conformitate sau
agrement tehnic in constructii, dupa caz.
¢) Fabricant — operatorul economic care comercializeaza, sub numele sau sub marca
sa, unul sau mai multe elemente ale sistemului de gips-carton si este titularul
documentelor de introducere pe piatd a acelor elemente §i anume declaratie de
performani, certificat de conformitate sau agrement tehnic in constructii, dupa caz.

Materiale gl produse
Peretii desparitori sunt de urmatoarele tipuri:

» panouri din gipscarton dublu, grosime totala 100 mm, format din cite 2 foi de 12,5
mm pe structura metalica (montanti din profile metalice UW 75, fixati pe elemente
de ghidaj din profile UW 75 mm la tavan si pardoseald) cu izolatie acustica din fibra
minerala de 30 mm), inltime maxim& 260 cm (se vor masura la fata locului) cu
toate materialele necesare montajului (inclusiv benzi de etangare si izolant acustic).

Foile de gipscarton pot fi:
2 foi normale
una normala §i una rezistentd la umezeala
panouri din gipscarton cu o singura fata de gipscarton de 12,5 mm pe structura
metalic3, (montanti din profile metalice UW 75, fixate pe elemente de ghidaj din
profile UW 75 mm la tavan si pardoseala, cu izolatie fonica din fibre minerale
de 40 mm,
inaltime maxima 260 cm ( se vor mésura la fata locului) cu toate materialele
necesare montajului (inclusiv benzi de etangare si izolant acustic).

Foile de gipscarton pot fi:
o foaie normald (inscriptionare albastra)
o foaie rezistenta la umezeali (verde pe ambele fete)
elemente suplimentare pentru montarea ugilor gi a obiectelor sanitare

Caracteristici tehnice minime:

Pereti de 125 cm vor avea o rezistentd la foc de minimum 45 minute §i
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vor asigura o izolatie acusticd de minimum 46 dB.

Produsele vor avea in mod obligatoriu agrementele tehnice romanesti si certificatele
de conformitate a calitafii.

Aprovizionare, transport, depozitare

Aprovizionarea se va face in conformitate cu specificatiile din proiect.

Transportul §i depozitarea se vor face atentie pentru a se evita deteriorarea
panouriior.

Abateri admisibile ale foilor:
« lungimefidtime 2.5 mm
+ grosime0.25 mm

Cartonul trebuie s& fie intact pe toatd suprafata, fara exfolieri sau pete, cu
muchiile intregi si suprafata plana.

Profilele trebuie s fie corespunzitoare tipului de perete. Nu se admit profile
r&sucite sau indoite.

Executia lucrérilor

Executia se va face conform cu tehnologia specifici, urmarind o calitate superioara
din punct de vedere al aspectului si al rezistentei in exploatare.

La trasare gi montaj se va tine seama de deschiderile de usi. Fixarea profilurilor U
de pardoseald si tavan cu pariea mediand rigid3 presati pe un suport cu rol de
etansare (in prealabil pe partea mediand a profilurilor U se aplicd banda
autoadezivi de polietilena.)

Fixarea panourilor de structura metalica se face cu suruburi autofiletante la cel mult
30 cm unul de altul. Suruburile de fixare trebuie s& fie mascate, astfel incit sa rezulte o
suprafaté continud, fara distrugerea cartonului care acopera panoul.

Colurile se acopera cu benzi de aluminiu sau colare intercalate intre straturi de
banda. Imbinarea se face prin aplicarea benzii speciale care trebuie sa acopere
perfect gi ultimele imperfectiuni.

Peretji realizaj din panouri gipscarton vor fi in mod obligatoriu ancorati de structura
de rezistent3 a clidirii sau de peretji despartitori de alt tip cu care se intersecteaza.

La montarea ugilor cu dimensiunea golului mai mare de 90 cm si de 280 cm
indltime sau cu greutatea mai mare de 25 kg, se vor monta obligatoriu profile din otel
tip UA de 2 mm, ce vor bara golurile gi vor fi prinse ferm in ptafon si in plangeu, precum
si intre ele cu piese specifice de aceeasi calitate.

La dimensiuni normale de goluri, in interiorul profilelor obignuite care bordeaza
golul se vor monta cusaci de lemn de dimensiuni compatibile cu profilul.

Pentru montarea obiectelor sanitare se vor utiliza elemente speciale de
structura din ofel zincat de 2 mm grosime tip UA. montarea elementelor ugoare se
monteazé cu accesorii speciale adecvate tehnologiei.

Verificarea calitatii

Se verifica calitatea placilor ca aspect, al caracteristicilor geometrice si a
marcajului in scopul stabilirii corespondentei cu prevederilor proiectului.

Se verifica caracteristicile profilelor de rezistentd conform cu proiectul se
verifica celelalte profile metalice din punct de vedere al materialului $i al stratului de
proteciie.

Se verificd celelalte accesorii ca dimensiuni (trebuie sa fie potrivite
dimensiunii profilului).

Se verifica trasarea peretilor pentru a corespunde prevederilor din proiect.

Se verifica existenta benzii de etangare intre profilele metalice si structura existenta.

Se verifica distantele profilelor portante i a profilelor de prindere.

Se verifica planeitatea structurii care nu trebuie s aiba abateri mai mari de 6 mm
pe ambele directii. Nu se admit profile rasucite.

Se verificd calitatea executérii instalatiilor electrice, sanitare, incélzire, ventilatie,
dupé caz, ce se monteaz in pereti inainte de inchiderea peretilor.

Se verifica modalitatea de executie a golului de uga.

Se va verifica asamblarea corectd a o montantilor si elementelor de ghidaj.



Rezultatele acestor verificiri se consemneazd in procesul verbal de lucrari
ascunse.

Se verifica rhodalitatea de prindere a pl&cilor, alternarea imbindrilor, distanta
de prindere a suruburilor. Nu se admit rosturi Tn cruce sau rosturi corespondente pe
fetele opuse.

Se verifica etangeizarea cu bandd autoadeziva pe toata lungimea rosturilor si a
bandei de aluminiu la intersectia cu planurile orizontale precum si finisarea panourilor.

Coljurile trebuie sa fie acoperite cu benzi sau coltare, pentru [a realiza muchii
perfecte.

Se va verifica planeitatea si verticalitatea, nu se admit deniveldri mai mari de 1
mm/mp, respectiv 1 mm/ml.

Nu se admit tensiuni intre profile si placi, rezultate din montare.

Montajul placilor nu se poate face la temperaturi sub limita de inghet i nu se
monteaz3 placi cu adeziv sau imbindri cu pasta de ipsos la temperaturi sub +5 grade C.

Peretii din gipscarton nu se pot finisa cu vopsele pe baza de var sau silicat sodiu.

Decontarea lucrarilor

Decontarea se face la metru patrat de panou de gipscarton, incluzind montantii,
elementele de ghidaj, izolatia din pisté minerald, benzile de etangare si toate accesoriile
pentru montajul usilor si al obiectelor sanitare.

EVALUAREA REZULTATULUI FINAL (1) Rezultatul final este evaluat dupa ce
verificarea lucrdrilor ascunse s-a finalizat. (2) Evaluarea finala (recepiia) include
verificarea conformitatii sistemului cu proiectul peretelui/ tavanului/placarii. (3)
Conformitatea este evaluatd cu ajutorul ruletei, vinclului, riglelor sau dispozitivelor laser,
prin verificarea pozifiei placii din gips-carton si a respectarii tolerantelor dimensionale
pentru planuri gi margini. (4) Verificarea pozitiei peretilor din placi din gips-carton se
realizeaz3 prin verificarea proiectiei placii fatd de podea. (5) Verificarea pozitiei tavanelor
din placi din gips-carton se realizeaza prin verificare in raport cu puncte fixe specifice
pentru cladire.

Suruburi In sistemul din gips-carton, suruburile au urméatoarele destinalii: fixarea
sistemului din gipscarton pe suport de lemn, fixarea profilelor metalice cu tablé de
grosime maxim 0,6 mm, fixarea placilor din gips-carton pe structura de lemn, fixarea
placilor din gips-carton pe profile metalice din tabta cu grosime maxim 0,6 mm, fixarea
placilor din gips-carton pe profile metalice din tabli cu grosime mai mare de 0,6 mm dar
maxim 2 mm §i pentru fixare profile de 0,6 de profile de 0,2. A se vedea Tabelul A.3.
Suruburile pot fi: suruburi autoperforante/autofiletante pentru profile de 0,6 i profile de
0,2, suruburi pentru lemn.

Cleme Clemele folosite pentru prinderea plécilor din gips-carton trebuie sa fie
dedicate acestui domeniu de utilizare. Clemele se folosesc pentru fixarea placilor din
gips-carton intre ele prin suprapunere sau crearea unor muchii. Caracteristicile i tipurile
de cleme pentru plici din gips-carton sunt exemplificate

Cuie Cuiele folosite pentru prinderea placilor din gips-carton trebuie sa fie dedicate
acestui domeniu de utilizare. Cuiele se folosesc pentru fixarea placilor de gips-carton pe
structura de lemn.

3.1.5 Caiet de sarcini - CONFECTII METALICE
1.GENERALITATI ASUPRA CONSTRUCTIEI

Prezentul caiet de sarcini se aplica la executia pe santier a constructiilor metalice .

La executia acestei structuri se vor respecta integral toate reglementarile si prevederile
in vigoare privind executia , verificarea , calitatea executiei si receptia obiectelor de
investitii in constructie .

Intreprinderile executante care contribuie la executia structurii metalice raspund direct
de buna executie si de calitatea tuturor lucrérilor ce e revin , in conformitate cu planurile
de executie , cu prevederile standardelor , normativelor si prescriptiilor tehnice in vigoare
, precum si cu prevederile prezentului Caiet de sarcini.

Elementele , subansamblele si . structurile metalice se vor executa



conform planurilor de executie predate de proiectant.

Executia structurii metalice , verificarea calitatii si receptia lucrarilor se va face , in
general , pe baza STAS 767/0 - 80 - «Constructii civile , industriale siagricole .
Constructii de otel. Conditii generale de calitate « .

Prevederile acestui standard sunt valabile numai in m&sura in car ele nu contravin
prevederilor prezentului caiet de sarcini , care completeaza , precizeaza si modifica unele
dispozitii din actul normativ citat mai sus .

Lucrarile de sudura vor fi conduse si supravegheate permanent , in fiecare schimb de
lucru , de catre un maistru sudor - autorizat - ajutat de un responsabil de schimb al
utilajelor sudate . Maistrii sudori si muncitorii specialigti vor fi scolarizati si intruiti de
inginerul sudor.

Fiecare sudor autorizat va poseda un poanson cu acest numar , pentru marcarea prin
poansonare a cuséturilor pe care le executa . Lista sudorilor autorizati , cu numarul
poansonului , va fi comunicata beneficiarului si proiectantului.

Lucrarile de montaj vor fi conduse de un inginer cu experienta in asemenea fucréri .
Pentru fiecare schimb va fi permanent pe santier un maistru montator care va conduce si
supraveghea lucrérile de montaj.

Lucrarile de montaj si de sudare pe santier vor fi urmérite si receptiaonate , de faze de
executie , de un delegat permanent al beneficiaruiui .

2.DOCUMENTATIA DE EXECUTIE
Documentatia tehnica de executie este elaborata de :
« Proiectant
« intreprinderea care uzineaza elementele si subansamblele de constructie ,
« intreprinderea care executa montajul structurii metalice .

Documentatia elaborata de proiectant

Aceasta trebuie sa cuprind4 piesele scrise si desenate conform borderou , 1a care se
adauga :

» Categoria de executie (A sau B ) pentru fiecare glemant in parte , conforr
atr.1.3. din STAS 767/0-88 ;

« Pe elementele sudate se va indica , pentru fiecare cusétura in parte , clasa
d calitate conform « Instructiunilor tehnice C 150-84 « .

« Daca pe planurile de executie nu se specifica grosimea cusaturilor de colt (a
aceasta se stabileste de citre intreprinderea de uzinare , in functie de

grosimea (t) a produselor laminate care se imbina , conform tabelului de mai jos

. L grosimi neegale ale produselor laminate care se sudeaza , grosimea minima

cusaturilor de colt se stabileste corespunzétor grosimii minime a celor doua

laminate

Groosimea tablelor ()t (Grosimea cuséturilor de colt (a)
| (mm) (mm) min.
AL T 3,3
9. 15 4
16 e 20 45
21 s 30 5
31 40 8
> 40 8
L

» Breviarul notelor de caicul, care trebuie sa cuprinda :
- caracteristicile i materialelor folosite :



- caracteristicile geometrice si mecanice ale sectiunilor;
- efortirite in sectiunile caracteristice ;
- eforturile unitare maxime , in comparatie cu rezistentele d calcui .

Documentatia ce trebuie elaborata de uzina constructoare

Intreprinderea ce uzineaza piesele metalice are ca obligatie ca , inainte inceperea
uzinaril , sa verifice planurile de executie . In cazul constatarii unor deficie sauy in vederea
usurarii uzinarii ( de exemplu : aite forme ale rosturilor imbinarilor suc , precum si pozitia
imbinarilor de uzina suplimentare .) , se vor proceda dupé ¢ urmeaza !

. pentru deficiente care nu afecteaza structura metalica din punct de
vedere al rezistentei sau montajului , uzina efectuaeaza modificarile
respective , comunicandu-le in mod obligatoriu si proiectantului ;
. pentru unele modificéri care ar afecta structura din puncte de vedere
al rezistentei sau al montajului , comunica proiectantului propunerile de
modificiri pentru a-si da avizul . Orice modificare de proiect se face numai
cu aprobarea prealabila , scrisa , a proiectantului . Modificarile mai
importante se introduc in planurile de executie de catre proiectant; pentru
unele modificéri mici , acestea se por face de uzina , dupa ce primeste
avizul in scis al proiectantului .
Dup4 verificarea proiectului si introducerea eventualelor modificari , uzina
constructoare intocmeste documentatia de executie , care trebuie sa cuprinda :
a) toate operatfiile de uzinare pe care le necesita realizarea
elementelor, incepand de la debitare si terminand cu expedierea lor;
b) Tehnologia de debitare si taiere ;
c) Procesul tehnologic de execxutie pentru fiecare subansamblu in
parte , care trebuie sa asigure imbinarilor sudate cel putin aceleasi
caracteristici ca si cele ale metalului de baza care se sudeaza , precum si
clasele de calitate prevazute in proiect pentru cusaturile sudate .
Procesul tehnologic de executie pentru fiecare piesa trebuie sa cuprinda :
« Piese desenate , cu cote , pentru fiecare reper;

. Procedeele de debitare a pieselor si de prelucrare a muchiilor
, cu montarea clasei de calitate a taieturilor ;

. Marcile si clasele de calitate a otelurilor care se sudeaza ;

. Tipurile si dimensiunile cusdaturilor sudate ;

. Forma si dimensiunile muchiilor care urmeaza a se suda

conform datelor din proiect sau - in lipsa acestora - conform STAS
662 - 74 si STAS 6726 - 85;
. Marca, dimensiunile i calitatea materialelor de adaos :
electrozi , sarme , fluxuri ;

«  Modul si ordinea de asamblare a pieselor in subansambluri ;

» Procedeele de sudare ;

» Regimul de sudare ;

+ Ordinea de executie a cusaturilor sudate ;

«  Ordinea de aolicare a straturilor de sudura si numarul trecerilor;

« Modut de prelucrare a cusaturilor sudate ;

. Tratamente termice , daca se considera necesare |

 Ordinea de asa.mblare a subansambleior;
. Planul de control nedistructiv (Rdntgen , gamma sau
ultrasonic } al imbinarilor:

» Planul de prelevare al epruvetelor pentru incercari distructive ;

« Regulile si metodele de verificare a calitatii , pe faze de executie ,
conform cap.4 din STAS 767 /0 - 88 si prevederilor prezentului caiet
de sarcini .

in vederea realizarii in bune conditia _,, subansamblelor sudate , de serie ,



intreprinderea executanta a intocmi fise tehnologice pe baza proceselor tehnologice de
mai sus .

La intocmirea fiselor si proceselor tehnglogice se va avea in vedere respectarea
dimensiunilor si cotelor de proiectare , precum si calitatea lucrarilor , in limita tolerantelor
admise de STAS 7070/000-88 si prezentul Caiet de sarcini.inainte de inceperea lucrarilor
_in vederea verificarii si definitivérii proceselor t hnologice de executie , uzina va executa

toate masuritorile si incercarile necesare . gsurdtorile vor cuprinde verificari ale
cordoanelor de sudura - vizual si cu lichide pengtrante - si contro} radiografie al sudurilor
cap la cap .Se vor face , de asemenea , Hsurstori complete asupra geometriei

substratului , inainte si dupa penetraj si se va verifica inscrierea intolerantele prevazute in
prezentul Caiet de sarcini.

Rezultatele acestor mésurétori si cercetari se verifica de o comisie formata din
reprezentantii proiectantului , uzinei , beneficiarului intreprinderii de montaj.

In functie de rezultatele obtinute , comisia va stabili daca sunt necesare
masuratori si incercéri distructive suplimentare si daca subansamblul de proba ( cap de
serie ) executat se va introduce in lucrare .

Documentatia tehnica ce trebuie intocmita de intreprinderea ce monteaza
structura metalica

Aceasta trebuie intocmits de personal cu experienta in lucrari de montaj, care vor
conduce , tindnd seama de specificul lucrarii si utilajele de care se dispune , precum si de
anotimpul in care se vor face lucrérile de sudare la montaj.

Inainte de a incepe elaborarea documentatiei de monatj , intreprinderea care €
intocmeste are obligatia sa verifice documentele tehnice de proiectare si de executie in
uzina si sa semnaleze elaboratorului acestora orice lipsuri sau nepotriviri constatate .

Documentatia tehnica de montaj trebuie sa cuprinda :

- Spatiile si masurile privind depozitarea si transportul pe santier al.
elementelor de constructii;

. Organizarea platformelor de preasamblare pe santier , cu indicarea
mijloacelor de transport si ridicat ce se folosesc ;

« Verificarea dimensiunilor implicate in obtinerea tolerantelor impuse ;

« Pregattirea si executia imbindrilor de montaj;

. Verificarea cotelor si nivelele indicate in proiect pentru constructia montata ;

« Ordinea de montaj a elementelor;

« Metode de sprijinire se asigurare a stabilitatii elementelor in fazele
intermediare de montaj;

3.MATERIALE

Materiale de baza

Materialele de baza sunt indicate in planurile de executie pentru fiecate reper in parte .
Eventualele schimbari ale marcilor si claselor de calitate ale laminatelor prevazute in
proiect nu sunt admise decét cu aprobarea scrisa a proiectantului.

Toate laminatele folosite trebuie sa corespunda standardelor in vigoare si sa fie
lovrate conform acestora ;

Laminatele din otel trebuie sa fie insotite de certificate de calitate si sa fie marcate de
cétre uzina producatoare .

Intreprinderea de uzinare a pieselor si subansamblelor metalice trebuie sa verificae
corespondenta dintre datele cuprinse in certificatele de calitate si cele din STSA 500/2-89

Intreprinderea de uzinare verifica la fiecare lot de produse laminate de acelasi tip ,
aprovizionate de aceeasi otelarie — calitatea laminatelor , prin analize chimice si
incercari mecanice . incercarile mecanice si tehnologice sunt:

+ incercarea la tractine , conform STAS 200 - 87 si STAS 5540/2 - -82 ;

« indoirea la rece , conform STAS 777 - 80 ;
. Incavierea prin soc , pe epruvete cu crestataura in V sau U, dispusa
perpendicular pe suprafata tablei , condorm STAS 5540/8-88 si STAS
9261/81 ;
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Laminatele livrate din bazele de aprovizionare trebuie sa fie insotite de certificate de
chlitate , conform prevederilor STAS 500/1-89 .

Materiale de adaos

Materialele de adaos respectiv , respectiv electrozi pentru sudare manuala , sarmele
pentru sudare automata vor corespunde standardelor pentru materiale de adaos .

Electrozii inveliti pentru sudarea manuala a otelurilar vor corespunde prevederilor

TAS 1125/1-91 si STAS 1125/2-81 , iar sarmele de gtel pentru sudarea automata -
prevederilor STAS 1126 1126 - 87 .

Electrozii vor fi livrai in cutii etichetate , care indica marca lor si certifica calitatea .
Fiecare electrod va fi luat din cutia de livrare si folosit imediat . SE interzice folosirea altor
electrozi decat a celor prescrisi. Colacii de sarma trebuie sa aiba eticheta de identificare
care trebuie pastrata pana la consumarea totala .

Materialele de adaos si in special - fluxurile , se verifica si prin sondaj.

Electrozii , sarmele si fluxurile vor fi pastrate , manipulate , uscate si folosite conform
indicatiilor Intreprinderii ce le-a furnizat , precum si prevederilor din procesul tehnologic.

Suruburi obignuite

Pentru imbindrile de rezistenta cu suruburi obignuite , prevazute ca atare in proiectele
de excutie , se vor folosi suruburi semiprecise , conform STAS 4272-89 , cu piulite
conform STAS 1071 - 89, din grupa de caracteristici mecanice 4.6. pentru piese din OL
37 si 6.6 pentru piese din OL 52 . Pentyru imbinarea cu suruburi a profilelor U si | se vor
folosi saibe conform STAS 2242 - 80 .

Organizarea controlului callitatii

Controlul calitafii se va face conform prevederilor din fisele tehnologice si procesele
tehnologice de executie , pe fiecare faza de executie in parte .

Controlui calitatii executiei se va face de citre organul A.Q. al uzinei.

in vederea urmaririi controlului de executie , uzina va itocmi si va completa « fise de
urmdrire executie « si « fise de masuratori « .

In fise se vor trece - penrtu fiecare piesa - marca si clasa de calitate ale otelului si
sarja si numarul certificatului de calitate al lotuiui din care face parte piesa debitata .

In mod , penrtu fiecare cusaturd sudata , in fisa se va trece numarul sudorului si
numele maistrului care a supravegheat si controlat executia .

Pe schita se vor insemna si locurile unde s-au facut eventuale remedieri ale
cusaturilor sudate .

Fisele de urmarire si masurtori intocmite penriu fiecare subansambiu sudat , vor fi
semnate A.Q. uzina si prezntate la recepfia subansamblelor , odata cu restul
documentelor de receptie .

Sortarea si pregétirea laminatelor

Laminatele se sorteaz3 prin verificarea marcii si clasei de calitate , a dimensiunilor si
aspectului.

La sortare si inainte de trasare si debitare , toate laminatele se curata pe ambele fete ,
pentru a se inlotura complet noroiul, rugina , tunderul , petele de grésime , vopsea , etc.

Cu ocazia sortaril, se verifica corespondenta laminatelor cu indicatiile din proiect
privind marca si clasa de calitate .

inainte de debitare , laminatele se verifica bucata cu bucata , in ceea ce priveste
dimensiunile , aspectul exterior si eventyualele defecte de suprafata sau vizibile pe
muchii . Laminatele cu suprapuneri , stratificari , exfolieri , segregatii , deformatii ( ca
torsiuni sau curbura in forma desabie ) , abateri dimensionale si alte defecte care nu se
incadreaza in cele prevazute in prescriptiile in vigoare , trebuie eliminate de la debitare .
Materialete care nu corespund mércii , clasei de calitate sau calitativ vor fi "indepartate si
depozitate separat . Ele nu vor fi folosite .

Defectele de suprafaa ale laminatelor care nu au influente asupra rezistentei pieselor
pot fi remediate prin polizare .

Prelucrarea materialelor fara indepartarea lor prealabila este admisa in cazul cand
abaterile fata de forma lor corecta nu depasesc tolerantele din STAS 767 - 88.

Laminatele care prezinta deformatii mai i mari ca cele de mai sus , trebuie



indepartate inainte de trasare si debitare .

indreptarea si indoirea pieselor pentru elemante din categoria de executie A se va
face numai in valturi sau la prese marn ; pentru piese mérunte din categoria B se va
admite indreptarea prin lovire cu ciocanul, cu conditia de a se evita orice strivire a
materialului .

indreptarea pieselor din categoria A se poate face la rece cand raza de curbura este
mai mare sau cel putin egala cu :

« De 50 ori grosimea tablei
« De 25 ori inaltimea sau latimea talpii ( dupd planul in care se face
indreptarea ) , la profile | sau U .
La table , indreptarea marginii se poate face si prin taiere , daca latimea ramasa
este cea din proiect.

Trasarea si sdablonarea pieselor se executa cu o precizie de = 1 mm , daca in proiect
nu se poate prescrie o precizie mai mare . Ea se efectueazi cu instrumente verificate si
comparate cu elaloanele de control verificate oficial sau cu instalatii speciale .

Orientarea pieselor fata de directia de laminare poate fi oricare , daca in proiect nu se
prevede altfel .

Prelucrarea laminatelor

Prelucrarea laminatelor consta din : taiere , prelucrarea muchiilor si gaurirea

Taierea

Taierea se poate face cu foarfecd ( la stanta ), cu fierastraul , cu flacara de oxigen {
oxicupaj ) sau cu laser . Taierea cu flacara sau cu laser se va face cu precddere
mecanizat, la masini de copiat. Nu sunt admise taierile si preluicrarile cu arcul electric .

Suprafetele taieturilor executate cu stanta sau cu flacara se prelucreaz3 prin aschiere
pe o adancime de 2..3 mmm . Se excepteaza marginile libere ale guseelor ori
rigidizarilor. Marginile taieturilor executate cu flacara nu mai necesita prelucrarea prin
aschiere , daca prin sudare se topesc complet sau daca se asigura taierii clasa de
calitate corespunzatoare .

Crestaturile , neregularitatile sau fisurile fine rezultate dintr-o prelucrare defectuoasa
cu oxigen , se intatura prin daltuire , polizare sau rabotare . Daltuirea sau polizarea se
executa cu o panta de 1 : 10 fata de suprafata taieturii sau prin incarcare cu sudura , cu
respectarea tehnologiei de sudare si acordul proiectantului .

Zgura care se formeaza pe suprafata sau marginile tdieturii cu flacara , se
indeparteaza .

Piesele care se deformeazi in timpu! tiierii sau preluicrarii se indeparteaza inainte de
a fi supuse altor operatii . indepéartarea poate fi facuta la rece , cu masini de indepartat cu
valturi sau cu prese ; nu se admite indepartarea prin lovire ( ciocanire ).

Pe fiecare piesa taiata dintr-o tabla , se va aplica un marcaj prin vopsire si poansonare
, prin care se noteaza :

a) Nurarul piesei - conform marcii din desenele de executie - eventual,
indicativul elementului la care se foloseste ;

b) Marca si clasa de calitate a tablei;

c) Numdrul lotului din care provine ;

Prelucrarea muchiilor in vedere sudarii.

Tipul imbinarilor trebuie prevazut in proiect. Uzina trebuie sa examineze aceste tipuri si
sa faca proiectantului eventualele propuneri de modificare?, daca prin aceasta se
usureaza executia , fara a modifica calitatea cusaturii.

Tipul de executie a sudurii, manual sau automat se propune de cétre uzina .

Tolerantele de prelucrare sunt cele din standardele indicate mai sus si din prezentul
caiet de sarcini .

Asamblarea provizorie in vederea sudarii

Asamblarea pieselor in vederea sudérii se va face in dispozitive speciale de
asamblare - sudare , ce vor fi proiectate si execuate de uzina constructoare pe baza
proceselor thnologice .

Dispozitivele de asamblare - sudare 2 trebuie sa asigure corecta aplicare a




proceselor thnologice , deformare libera a pieselor in timpul suddrii , precum si
respectarea - in limitele tolerantelor admise - a dimensiunilor subansamblelor din
desenele de executie . r

inainte de inceperea asamblaril , marginile si fetele laminatelor , in zona ce urmeaza a
fi imbinate prin sudare , se curata pana la luciu metalic pe |atime de 30..40 mmde o
parte si de alta a rostului de sudare .

La capetele rosturilor de sudare se aseaza in prelungirea acestora piese thnologice
respectiv prelungitoare , din aceeasi marca si clasa de calitate de otel , avand aceeasi
grosime si cu rosturile prelucrate la fe ;| ca piesele care se sudeaza . L.ungimile acestor
piese tehnologice , care trebuie sa fie de min. 100 mm servesc pentru sudura provizorie
de piesa care se sudeaza .

Pentru verificare calitatii cusaturilor sudate se folosesc piese speciale , din care se
extrag epruvete pentru incercari.

Numarul si pozitia acestor piese pentru probe se fixeaza prin procesul tehnologic
Se recomanda ca , inaintea téierii epruvetelor sa se efectueza radiografierea cusaturii
sudate , insemnandu-se portiunile defecte , pentru a fi eliminate .

Taierea epruvetelor se face cu mijloace mecanice .

Piesele tehnologice se indeparteaza dupé terminarea operatiunilor de sudare a
rostului , prefucrandu-se corespunzator capete cuséturilor sudate .

Indep#rtarea pieselor se face prin taiere cu flacara ; nu se admite indepartarea
prin lovire .

Zonele in care au fost prinse piesele tehnologice se prelucreaza prin polizare ,
pana la fata laminatului .

Sudarea

Sudarea provizorie ( hatuirea )

Pozitia , grosimea si lungimea cuséturilor provizorii de prindere vor fi precizate in
procesele tehnologice de executie , finand seama de marca otelului folosit in piesele ce
se sudeaza si de grosimea lor.

Electrozii cu care se executa cusaturile de prindere vor fi de aceeasi marca cu cei care
se folosesc la executarea cusaturilor definitive .

Tolerantele la marimea deschiderii rosturilor sunt conform standardelor de fotrme si
dimensiuni ale acestora si anume , STAS 6726 - 85 .

Sudarea subansamblelor

Lucréri pregétitoare inceperii operatiilor de sudare

Sudarea poate fi execuatata prin orice procedeu de sudfare manuala , semiautoamata
sau cu arc electric , cu conditia ca acesta sa asigure calitatea corespunzatoare
imbinarilor sudate .

Sudarea se executa in hale inchise ; la minimum +5°C .

Folosirea electrozilor bazici se face prin uscare prealabila la temperatura indicata de
uzina producitoare . In lipsa nei indicatji , electrozii se usuci in cuptoare la 250°...300°C
, timp de minimum 2 ore .

inainte de inceperea lucrarilor de sudare , reprezentantul serviciului A.Q. al uzinei ,
impreuna cu inginerul sudor si maistrul ce conduce lucrérile de sudare la ansamblul ce
se sudeaza , vor verifica elementele asamblate in vederea sudérii , pentru a constata ca
sunt indeplinite urmétoarele conditii :

a) Ce urmeaza sa se sudeze este corect asamblat si agezat pe dispozitiv ,
in asa fel incat sa permita deplasarea termica a pieselor si sa previna
concentrarea tensiunilor reziduale ;

b) Pe piesele ce alctuiesc subansamblul sunt trecute marcajele

corespunzdtoare .

c¢) Dimensiunile subansamblului si ale rosturilor dintre piese corespund
prevederilor fiselor si proceselor tehnologice ;

d) Marirea si forma rosturilor este conforma cu prevederile standardelor sau
ale procesului tehnologic.

e) Zonele pe care se aplica . cusaturile sudate , ca si cele
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. ,sunt bine curatate .
f) Piesele tehnologice de la capetele cuséturilor sunt agezate corect.
g) Calicatea electrozilpr fluxului si sarmei conform standardului.
h) Sudurile de asambjare provizorie sunt plasate , au dimensiunile conform
proceselor tehnologice si nu prezint fisuri sau alte defecte neadmise
‘Hafturile fisurate { sau cu defecte neadmise ) se taie , locul lor se
polizeazi si ele se femediaza .
La imbinarile cap la cap , marginile tablelor sa fie curatate de oxizi si rugina ,
prin polizare cu pietre abrazive sau cu discuri de sarma , pe ambele fete ale lor si pe o
[atime de 30 40 mm .
La imbinarile de colt , atat pentru cusaturile in relief cat si pentru cele de adancime ,
rostul a fost bine curatat pe o iatime de 30>.. .40 mm , pe toata lungimea lui .
Electrozii si fluxurile ce urmeaza sa fie folosite sunt bine uscate .
Executia cuséturilor sudate
Toate cusiturile sudate se executa conform prevederilor procesului tehnologic de
sudare intocmit de uzina.
Cusiturile sudate trebuie sa corespunda dimensiunilor din proiect sau celor
prevazute in procesul tehnologic , daca acestea din urma sunt diferite .
Aspectul cusaturilor trebuie sa rezulte neted , unuform lipsit de defecte .
La sudarea unui rost , hafturile se vor taia polizandu-se tocul lor , sau ele se vor topi
partial si ingloba in cuséturile respective .
Arcul electruc va ft amorsat numai pe placutele terminale tehnologice , in rosturi sau
prinse special de amorse .
Zgura de pe cusaturi se indeparieaza numai dup racirea normala a acestora . Se
interzice racirea fortata a imbinarilor sudate .
Craterele neumplute se vor indeparta prin curétire , polizare si resudare .
La sudurile prevazute cu resudarea r&d3cinii , completarea cu sudura la rédécina se
face dupa curétirea si polizarea rostului.
La sudarea in mai multe straturi , suprafata stratului exterior va fi curatat de zgura .
Daca se constata fisuri, sdau in caz de dubiu , sudorul va anunta maistrul sau
inginerul sudor pentru stabulirea cauzei si a masurilor de remediere .
Se recomanda ca - acolo unde este posibil - sudarea sa se faca in pozitie orizontala .
Sudurile de pozitie (verticala , peste cap sau in comisa ) pe santier sau la montaj vor fi
executate numai de sudori cu experienta .
Se interzice sudarea elementelor de otel la temperaturi de sub +5°C , fara aplicarea de
masuri speciale .
5.CONDITII DE CALITATE A PIESELOR, ELEMENTELOR,
SUBANSAMBLELOR SiI CUSATURILOR SUDATE
Abatereile dimensionale ale pieselor si elementelor
Abaterile limita de la forma si dimensiunile pieselor si subansamblelor sudate
sunt cele specificate in STAS 767/0-88 , cu urmétoarele limite si precizari

a) Abateri limita la lungimea pieselor sudate

P2 e 4mm
b) Abateri limita la lungimea grinzilor principale
-pana la deschideri de 8 m inclusiv -H3.. 4mm
-la deschideri mal mari de 9 m: 0. s 6mm
cjAbateri limita 1a stalpi frezati (cu inaltimea
intre 4,50 519 m. ) =2 mm
d) Abateri limita la stalpi cu capetele nefrezate , insa prelucrate pentru sudare ; -2

4mm

Lungimile de la punctele de mai sus se inteleg masurate intre fetele exterioare

prelucrate ale sudurilor . Daca lungimile rezulta mai mari , ele se vor prelucra cu discuri
abrazive .

e) Pentru a respecta tolerantala s .deformare « ih ciuperca « , se recomanda



ca taplile superioare ale grinzilor principale sa fie perforate invers la cere inainte

de sudare .
In vederea realizarii coréspunzatoare a rosturilor de montaj intre subansamble si
tronsoane , abaterile ia inaltimea si latimea acestor pe zonele de montaj +2 3mm

Conditii de calitate 3 cusaturilor sudate
Indiferent de tipul imbingrilor si forma susaturilor, calitatea cusaturilor sudate|se
verifica dimensional , visuai - prin examinarea exterioara si cu lupa - prin ciocarire , cu
lichide penetrante , excep onal si prin sfredelire .

Abaterile dimensionale 5i de forma a cusaturilor sudate , defectele de suprafata
neadmise , sunt cele din tabelul 7 din Normativ C 150-84 .

L a examinarea exterioara si cu lichide penetrante nu se admit:

« Fisuri sau crapéturi de nici un fel;

« Crestaturi de topire ( sanfuri marginale ) mai adanci de 5 % din grosimea
pieselor sudate , dar cel mai mult 1 mm la piesele mai groase de 30 mm .

s Cratere ;

« Suprainaltari sau adancimi neadmise ;

« Suduri cu solzi sau rizuri perpendiculare pe direcia longitudinala a

cusaturilor ;

« Scurgeri de metal sau stropi reci 'Inglobati in cusaturi .

Daca exista dubiu asupra calitatii sudurilor de colt , se admit si g&uri de contrai si
anume : maximum o gaura de 8... 12 mm diametru , la2............ 4 m lungime de cusatura
sudata

, dup# care aceasta se umple cu sudura .
{a examinarea prin gaurire nu se admit defecte ca :
« Lipsa de patrundere la radécina sau intre straturi;
« Incluziuni de zgura in filoane la rddacina cusaturii;
- Lipsa de topire pe margini sau intre straturi.

Conditiile de calitate pentru taierea marginilor si prelucrarea rosturilor ,
corespunzitoare claselor de calitate din proiect, sunt cele din tabel 3 dig Normativul C
150-84

Defectele interioare ale cusaturilor suadat , in functie de clasa lor de calitate din
proiect sunt cele din Normativul C 150-84 , si anume din tabeiul 8 ( pentru cuséturile cap
la cap ) si din tabelu! 9 ( pentru cusaturile de colt).

6.REMEDIEREA DEFECTELOR

Remedierea defectelor constatate pe fiecare faza de executie sau la controlul final, se
stabilesc de inginerul sudor al uzinei, responsabil cu lucrarea .

In cazul, aparitiei mai frecvente a unor defecte neadmise , impreuna cu organul de
supraveghere , vor stabili cauzele lor si vor propune solutii de remediere , care vor fi
analizate si avizate de proiectant si beneficiar.

Defectele din cusaturile greu accesibile se remedieaza pe baza unei tehnologii de
remediere ce urmeaza sa fie stabilita de inginerul sudor , tinand seama si de prevederile
din prezentul caiet de sarcini.

Crestaturile marginale, denivelarile mai mari sub cota sau craterele neumplute , mai
adanci, se vor poliza si umple cu sudura.

Remedierile defectelor intericare ca incluziuni , nepatrunderi , etc . din cusaturile
sudate , se fac prin inlaturarea portiunii cu defecte si resudare .

Inlaturatea acestor portiuni se face prin :
+ Polizare sau taiere cu discuri abrazive ;
« Rabotare ;
« Daltuire sau curatire cu dalta pneumatica ;
« Taiere prin procedeul arc - aer.

Tehnologia de resudare , care trebuie sa asigure deformatii si tensiuni interne minime ,
se stabileste de inginerul sudor.

Dupi resudare , locul se curata de zgura si se examineaza din nou .

Racordarea sudurii de remediere cu . metalul de baza si cus&tura initiala se




face prin polizare .

Nu se admit mai mult de doua remedieri in acelasi loc .

Toate remedierile se insgmneaza cu vopsea pé piesa remediata si se trec in fisele de
urmarire a executiei .

Tehnologiile de indepartare a pieselor deformate prin sudare sau alte cauze , peste
tolerantele admise , se stabilesc de inginerul sudor si se executa sub supravegherea si
réspunderea acestuia .

In general , indepartarea se face la cald , la temperaturi controlate in jur de 6 0°C si
prin presare ugoara .
In cazu! indepartarii de piese si subansamble , locurile indepartate se marcheaza pe
piese si se noteaza in fiseie de urmérire a executiei .
7.CONTROLUL SI VERIFICAREA CALITATII

Controlul pe parcursul executiei

Controlut pe parcursul execufiei are drept scop urmérirea respectarii calitatii executiei
, a prevederilor din prezentu! caiet de sarcini si din procesul tehnologic de uzinare , in
taoate fazele de executie .

Controlul permanent se face - pentru fiecare faza de executie - de maistri , prin
sondaje , de inginerul sudor, organul A.Q. al uzinei, conform tehnologiei proprii.

Pe parcursul executiei , prin sondaj , se vor efectua si controale de cétre comisii de

delegati ai beneficiarului si proiectantului.

in vederea urmaririi efectuarii controalelor in timpul executiei , se va infiinta un
_registru de control” , ce va fi tinut la biroul sectiei sau atelierului ce executa lucrarea . In
acest registru se vor trece urmétoarele :

a) Data controlului;

b) Cine a facut controlul;

c) Constatarile facute ;

d) Semnaturd persoanelor care au efectuat controlul;

Cu ocazia controalelor pe parcursul executiei se va da o atentie deosebita calitatii
geometriei, supafetelor prelucrarii rosturilor, asamblérii si executiei corecte a prinderilor
provizofii , respectatii tehnologiei de sudare si calitatii cusaturilor sudate .

Verificarea calitatii

Verificarea calitatii se face , in general, in conformitate cu prevederile din STAS
767/0-88 su cu cele din Normativ C 150-81 (referitoare in special la imbinarile sudate ),
cu urmatoarele precizan si completari :

Verificarile se fac piesa cu piesa , pe toate fazele executiei , la terminarea unui
subansamblu , la montajul de proba , la primirea pe santier si dupa montaj.

Compozitia si nominaiizarea organelor de verificare se stabilesc de beneficair
pentru fiecare unitate de excutie ( uzina , santier) de comun acord cu conducerile
unitatilor interesate .

Verificarea calitatii consta in :

- Verificarea calitatii materialelor de baza ;
- Verificarea materialelor de adaos : se face conform tabelului 4 din Normativul
C 150-84 ;
_ Verificarea respectarii tehnologiilor de executie ;
- Verificarea calitatii taieturilor si prelucrarii marginilor libere si a rosturilor pentru
sudare ..
Verificarea calitatii cus&turilor se face conform prevederilor Normativului C 150-
84 , cu urmatoarele precizari si completari :
. Verificarea dimensionala a cusaturilor sudate ;
«  Verificarea aspectului si defectelor de suprafata |
In situatji speciale sau in caz de dubiu in ceea ce priveste®unele defecte de
suprafafa sau prezenta unor eventuale fisuri , se vor face si verificari lichide penetrante ,
conform STAS 10.214-84 .
Acestea se pot face si la cererea organelor de control .

Caracteristicile mecanice , - tehnologice si metalografice ale



cusaturilor sudate se verifica prin incercari mecanice si examinéri metalografice ,
efectuate pe epruvete extrase din plicutele tehnologice terminale . Numarul epruvetelor,
modul de efectuare a incercarilor ca si rezultatele ce trebuie obtinute , trebuie sa
corespunda prevedefilor din tabelul 5 din Normativul C 150-84 .

Pentru cuséaturiie cap la cap , uzina constructoare - impreuna cu proiectantul si
beneficairul - vor intacmi un plan de examinari cu radiatii penetrante si combinat,
ultrasunete si radiatii penetrante .

La imbinarile sudate , care se exeamineaza cu radiatii penetrarjte sau
combinat , trebuie sa se cunoasca :

. Locul exact unde s-a fiacut examinarea

«  Forma si dimensiunile imbinarii ;
«  Modul de prelucrare al radacinii;

»  Poansonul sudorului.

Controlul cu radiatii penetrante se executa conform STAS 6606-86 .

Cusiturile sudate cap la cap de clasa de calitate C2 mai scurte de 500 mm se
verifica cu raze penetrante in proportie de 100 %, . Pentru cuséturile mai lungi, proportia
de radiografii se tabileste in functie de total metri liniari.

Eventualele defecte aparute la verificéri si care nu se incadreaza in tolerantele
admise , se vor remedia . Zonele de remedieri se trec in fisele de urmdrire a lucrarilor ,,.

Rezultatele verificarilor si controalelor cu ultrasunete sau raze penetrante , se
trec in buletinele tip&rite conform modelului din anexa 5 a Normativului C 150-84 .

Remedierile efectuate se trec si in fisele de urmérire a executiel.

Subansamblele si elementele de constructii se verifica din punct de vedere al
aspectului , al formei si dimensiunilor geometrice prevazute in proiect.

Pe parcursul executiei, proiectantul si beneficiarul vor putea face si ei verificari
prin sondaj . Aceste verificéri nu scutesc intreprinderea executanta de raspundere
pentru calitatea lucrarilor

In vederea verificarii sub sarcini a unor subansamble , uzina constructoare va
inlesni efectuarea acestor incercari .

Toate piesele si subansamblele se vor sabla si grundui in uzina . Nu se vor
grundui fetele superioare ale grinzilor pe care se aplica placile cutate , precum si zonele
de imbinare cu SIRP pe santier.

De asemenea , nu se grunduiesc muchiile care se sudeaza pe santie .
8. REGULI GENERALE PRIVIND MONTAJUL SI RECEPTIA PE SANTIER

Intreprinderea care executa montajul va Tntocmi documentatia tehncica de
montaj, care sa cuprinda si

« Tehnologia de montaj ;

«» Tehnologia de asamblare - sudare a imbinarilor sudate pe gantier,

» Tehnologia imbinérilor cu SIRP .

Toate aceste tehnologii trebuie sa tina seama de prevederile prezentului Caiet de
sarcini si de standardele , normativele , instructiunile si reglementarile in vigoare .

Descarcarea , manipularea si depozitarea pieselor, elementelor si
subansamblelor pe santier se va face in asa fel incat sa se evite deteriorarea ,
suprasolicitarea sau deformarea acestora .

Grinzile cu zAbrele trebuie rezemate numai la noduri, pentru a nu deforma barele

La ridicarea si manipularea elementelor in timpul montajului , acestea vor fi
prinse de carlige , lanturi sau cabluri, cu ajutorul ghidajelor sau altor piese asemanatoare

Se interzice sudarea la temperaturi de sub -5°C .

Se interzice sudarea la piese auxiliare de montaj { urechi céarlige , etc .) de
piesele si subansamblele de rezistenta ale structurii sau gaurirea acestora , fara
aprobarea scrisa a proiectantului.

Inginerul sudor trebuie sa aiba experienta in executarea lucrarilor de sudura pe
santier si va fi verificat si - la nevoie - instruit si autorizat.

Autorizarea se va face pe baza de - probe sudate , ce se vor executa sub



supravegherea comisiei de autorizare , pe tipurile de sudura prevézute in tehnologia de
sudare pe santier si in pozitile de sudare impuse de lucrare .

Remedierea defectelor se va face conform cap.6 gin acelasi caiet de sarcini.

Receptia sudurii metalice se va face conform reglementarilor in vigoare privind
efectuarea receptiei obiectelor de investitie , {inand seam de prevederile din STAS
767/D-38 .

constructii prin aceasta intelegandu-se trasare axului terenului,a bornelor de
refefinta,a cailor de circulatie si a limitelor terenului pus Ig dispozitia antreprenorului.

Predarea se face pe baza de proces verbal de predare primire semnat de ambele
parti.

Antreprenorul are obligatia sa execute lucrarea in termenii contractului,pe propria
réspundere,pe baza datelor prevazute in proiectul tehnic.

Pentru aceasta ei trebuie sa verifice documentele primite de la investitor si sa-l
instiinfeze pe acesta de erorile si inexactititile constatate sau propuse.

Antreprenorul este raspunzitor de trasarea corecta a lucrérilor fata de reperele
date de investitor.

Erorile intervenite pe parcursul executiei lucrarilor vor fi corectate de antreprenor
pe cheltuiala sa,cu conditia ca acestea sa nu fie generate de date incorecte furnizate in
SsCris.

Pentru verificarea executiei lucrarii antreprenorul este obligat sa pastreze si sa
protejeze toate reperele,normele si sau alte obiecte folosite la trasare si sa faciliteze
accesul investitorului si consultantul pentru verificari si controale ori de cate ori acestia
doresc.

De asemenea antreprenorul are obligatia sa verifice corespondenta datelor luate
in considerare la elaborarea proiectului tehnic cu datele reale din teren privitoare la
natura terenului de fundare,prezenta sau absenta unor gospodarii subterane,a panzei
freatice si sa-l instinteze pe investittor de eventualele nepotriviri in vederea solutionarii
lor.

inainte de inceperea lucrérilor investitorul trebuie sa stabileascé de comun acord
cu antreprenorul conditiile speciale de executie si anume:

-locul de depozitare a pamantului rezultat din sapaturi;

-surse de pamant pentru umpluturi sau locul de depozitare a pamantului din
sapaturi ce va fi folosit pentru umpluturi;

-locul de depozitare a pamantului vegetal;

-distantele de transport ale acestora ca si al celorlaite materiale necesare.

Confectia metalica s-a proiectat conform urmatoarelor normative in vigoare :

_ STAS 10564/1 - 81 - Taierea cu oxigen a metalelor. Clase de calitate ale
taieturitor
- C150-84 - Normativ privind calitatea imbinarilor sudate

P 100 - 92 - Normativ pentru proiectarea antiseismica a
constructiilor de

locuinte, sociai culturale, agrozootehnice si industriale

- C56-85 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor
de
constructii si instalatii aferente
- Norme de protectia mungii in activitatea de constructii
montaj
- P118-85 - Norme tehnice de proiectare si realizarea constructiilor
privind

protectia la actiunea focului
- STAS 920 - 69 ,STAS 920 - 69 - imbindri cu suruburi ;

Aceste prescriptii se vor respecta de cétre toti factorii ce concura la realizarea
investitiei. De asemenea prescriptiile revizuite sau elaborate dupé intocmirea prezentului
caiet de sarcini devin obligatorii in noua forma dupé publicare.

Materialele ce intra in componenta 29_constructilor metalice, table si profile



metalice, fac parte din grupa de oteluri de uz general pentru constructii - STAS 500/1 - 78
- si se vor incadra in condijtile de calitate prevazute de standardele corespunzatoare
fiecarui tip de material. (

Se va folosi otel marca OL37 conform STAS 500 - 78.

Materialele ce se folpsesc trebuie sa aiba compozitia chimica si caracteristicile
mecanice conform marcii si claselor de calitate prevazute in proiect pentr fiecare
element, garantate prin certificatul de calitate.

Marcile si clasele de calitate ale otelurilor, materialele de baza, precum Si
caracteristicile mecanice ale organelor de asamblare (suduri, suruburi, piulite si saibe) nu
pot fi schimbate fara acordul scris prealabil al proiectantului.

Uzina de confectii metalice va lua toate masurile necesare ca in elementele de
constructii sa nu introducé alte materiale decat cele prevazute in proiect si cu calitatile
corespunzatoare.

Elementele componente ale constructiilor metalice s-au incadrat conform STAS
76710 - 77 in categoria de executie "A”".

Conform normativelor C150 - 84 si P100 - 92 s-a stabilit ca imbinarile sudate sa
se execute de clasa "C2" de calitate.

Orice nepotrivire sau neconcordanta constatate cu ocazia verificarii proiectelor
sau pe parcursul operafiilor de asamblare in uzina se va aduce la cunostinta
proiectantului pentru a efectua corecfiile necesare inainte de trasarea sau debitarea
materialelor.

inainte de trasare sau debitare, laminatele se vor verifica bucata cu bucata in
ceea ce priveste aspectul exterior, dimensiunile si planeitatea, verificandu-se daca
acestea se incadreaza in tolerantele admisibile prevazute de norme.

Verificarea se va face pe baza numarului sarjei si a lotului, imprimat pe laminat si
pe baza certificatelor emise de furnizor.

indreptarea laminatelor se va face in conditiile STAS 3461 - 75. Orice metoda de
a corecta eventualele defecte ale materialelor neprevézute in norme este interzisa.

9. CONFECTIONAREA CONSTRUCTIILOR METALICE
Trasarea

Constructile metalice se vor executa conform detaliilor din proiect folosind
tehnologia proprie fiecrui atelier specializat.

Indiferent de tehnologia utilizata se va tine seama ca valorile cotelor inscrise pe
detalii sunt cote finale care trebuie realizate dupa incheierea intregului proces tehnologic
de uzinare. De aceea la trasare se va lua in considerare latimea taieturilor, trasarea
executandu-se cu precizie de £ 1,00 mm.

Orientarea pieselor fatéd de directia de laminare poate fi oarecare , cu exceptia
cazurilor cand se fac mentiuni specifice in desenul de executie .

Nu se admite cumularea mai multor tolerante pe aceeasi linie de cota.

Taierea

In cazul taierii termice , marginile care urmeazé sa rémana libere , precum si cele
care nu se vor topi complet { pe intreaga grosime ) prin sudare , trebuie sa se incadreze
in clasa de calitate Il , conform STAS 10546-76 . Marginile care se vor topi complet prin
sudare , precum si toate marginile pieselor care au rol de fururi , trebuie sa se Tncadreze
in clasa de calitate Il , .

Piesele vor fi curifate si uscate in zona de efectuare a tdieturii . La otelurile cu
granulatie find,se recomanda preincalzirea acestei zone in cazurile si in conditile
prescrise in STAS 9021-75.

Pre&ncalzirea se va extinde pe o latime de 4 ori grosimea piesei , dar cel putin
100 mm de fiecare parte a taieturii . La piese din alte oteluri , preancalzirea se executd
numai daca se prescire in documentatia tehnica de executie , care va cuprinde in acest

caz toate datele necesare .
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Dupé taierea termica , marginile téieturii precum i suprafefele adiacente pe o
latime de cel putin 20 mm , se vo curata de zgura , stropi si prelingeri de metal , precun
si de bavuri.

Piesele care prezintd dupa taierea termica neregularitati locale mai mari decat
cele prescrise pentru clasa de calitate respectiva a taiturii , pot fi utilizate , numai daca
aceste neregularitati nu depasesc dublul valorii prescrise §i cu conditia remedierii lor.
Remedierea se va face prin polizare , care se va executa cu o panta de maximum 1110
fata de suprafata taieturii , sau p in incércare cu sudurd . Aceasta din urméa se adnjite
numai cu conditia respectérii tehnologiei de sudare pentru remedieri prescrise’' in
documentatia tehnici de executie , iar in cazul marginilor libere ale elementelor de
categoria de executie A este necesar si acordul scris prealabil al proiectantului.

Prelucrarea mecanica ulterioard a marginilor taiate termic este obligatorie numai
daca se prescrie in proiect . In acest caz , se va indepéarta un stat de minim 2 mm
adancime . Suprafata rimasa nu va prezenta neregularitarii sau fisuri.

In cazul taierii cu foarfecd sau prin stantare , marginile care urmeaza sa rdmana
libere , sau care nu vor fi complet topite prin sudare , se prelucreaza prin polizare su
rabotare .In cazul peiselor din grupa de executie A , prelucrarea se extinde in mod
obligatoriu pana ia o adancime de cel putin 2 mm la piese cu grosimi pana la 14 mm
inclusiv , respectiv cel putin 3 mm la piese mai groase .

Marginlie care urmeaza s fie topite complet prin sudare , precum $i marginile
pieselor care au rol de fururi , nu se prelucreaza , dacéd aceasta nu este prescrisa in
proiect.

La marginile libere ale pieselor taiate cu fierastraul , se vor indepérta bavurile prin
polizare .

Taierea pieselor cu unghiuri intrande se va face dupd executatrea prin aschiere a
unei géri cu diametrul egal cu dublul rauei de racordare prescrise in proiect, la care se
racordeaza tangent laturile taieturii. Se poate renunta la aceastd gauirire daca taierea se
execut’ termic la masini automate . Daca in proiect nu se specificd raza de racordare ,
aceasta se va realiza de minimum 25 mm .

Debitarea laminatelor se poate face cu ferastraul, cu foarfecd sau cu flacara.
Taieturile date in elemente nu au voie sa prezinte fisuri sau crestaturi, iar cele care
prezint3 se vor prelucra pana la disparitia acestora.

Se admite taierea pieselor din otel cu flacara oxigaz.

Neregularitatile dupa taierea cu flacara se vor rectifica.

Gaurirea

Gaurile se executa cu burghiul sau prin poansonare(stantare).

Poansonarea gaurilor se poate face numai la piese mai subtiri de 16 mm si
diametre de maxim 18 mm.

Gaurirea cu burghiul se executa la diametrul definitiv conform prevederilor
proiectului, iar gaurirea prin poansonare se face la un diametru cu 5 mm mai mic, urmand
ca inainte de asamblare sa se faca alezarea la diametrul definitiv.

Este interzisa ajustarea gaurilor cu pila, largirea lor cu domuri sau cu flacara
oxiacetilenica.

Gaurile trebuie sa fie circularetdaca nu se prevade prin proiect astfel), fara rizuri
si cu peretii perpendiculari pe suprafata materialului, iar muchiile sa fie curatate de
bavuri.

Gaurile pentru imbinare trebuie sé aiba diametru final mai mare cu 1 mm decat
diametru tijei surubului .

Muchia gaurii , adiacentd capului de asezare a surubului , va fi tesita la 45° pe
latimea corespunzétoare , astfel incat racordarea tijei la capul de asezare s& nu vina in
contact cu gaura .

La constructiite de categoria de executie A conform STAS 767/0-77 gaurile
executate stantare trebuie sa fie ulterior prelucrate , dupa cum urmeaza :

-la piesele cu grosime peste 12 mm , gaurile vor fi alezate , indeparténd un

strat de material de cel putin 2 mm pe raza "



-la piesele cu grosime de cel mult 12 mm , executate din OL 44 , OL 52 sau
alte ateluri siab aliate , gaurile vor fi alezate indepartand un strat de material de cel putin
1 mm pe raza;
4a piese cu grosime de cel mult 12 mm , executate din OL 37 , se
indep#rteaza bavura prin polizare .

La constructii din categoria de executie B co form STAS 767/0-77 gaurile
execytate prin stantare , vor fi ulterior prelucrate duop cu urmeaza :

-ia piesele cu grosime peste 12 mm, gaurile vor fi alezate , indepartand un
strat de materiai de cel putin 1 mm pe raza ;

-la piesele cu grosime de cel mult 12 mm , executate din OL 44 , OL 52
sau alte ofeluri slab aliate , se indeparteazi bavura prin polizare |

-ia piese cu grosime de cel mult 12 mm , executate din OL 37 , se admit
gauri stantate fara prelucrare ulteriocara .

Pentru constructiile din categoria de executie A , diametrul final va fi obfinut prin
prelucrarea gaurilor dupa preasamblarea in pachet a pieselor imbinate intr-un nod .

Pentru constructiile din categoria de executie B diametrul final poate fi obtinut prin
prelucrarea individuald a fiecarei piese de imbinat.

Ovalitatea unei gauri ( exprimatd prin diferenta dintre diametrul maxim si
diametrul perpendicular pe acesta , mésurate in acelasi plan ) se admite sa fie :

cel mutt 0,3 mm pentru constructii de categoria de executie A cel mult
4 mm pentru constructii de categoria de executie B.

Cand piesele de imbinare sunt gaurite impreund in pachet pana la diametrul final
, se admite ca pentru fiecare gaura strpunsi prin pachet , abaterea centrului fatd de
pozitia lui nominal sa fie de :

- cel mult 2 mm pentru constructii de categoria de executie A
. cel muit 3 mm pentru constructii de categoria de executie B.

Cand piesele din imbinare sunt gaurite individual pana la diametru final , abaterea
centrului unei gauri fatd de pozitia nominald trebuie si fie , pentru constructii din
categoria de execufie b , cuprinsé intre 0,3 mm si 1 mm pentru cel mult 35% din numarul
gaurilor de imbinare ; pentru restul de gauri aceasts abatere nu frebuie sa treacd de 0,2
mm .

Trasarea se admite numai pentru géurirea in pachet a pieselor de imbinare , la
trasare se admite abaterea centrului fata de pozitia lui nominala s fie de cel muit 1 mm (
pe orice directie din planul de trasare ) .

Axul longitudinal al géurii trebuie sa fie perpendicuiar pe suprafetele de contact
dintre piesele de imbinat; se admite o abatere de perpendicularitate de maximum 3%
dar nu mai mult de 3 mm pe grosime totald a imbindrii , duop cum urmeaza :

- la 10 % din numarul géurilor din imbinare , pentru constructii din categoria de

executie A ,

la 20% din numarul gauriior din imbinare , pentru constructii din categoria de

executie B .

Gaurile pentru suruburi se vor executa dupa operatiile de indreptare si sudare, iar
acolo unde este cazul si exista posibilititi, piesele de strans adiacente se vor gauri
simultan pentru garantia pasuirii pozitjilor.

Asamblarea

Pregatirea pieselor pentru asamblare

inainte de asamblare , piesele trebuie taiate si indreptate , daca acest lucru este
necesar, pentru ca ele sa vina Tn contact pe toata suprafata prevazuta si asamblarea sa
se poatsd face fara fortarea lor. Abaterile limita de la fromd si dimensiuni vor fi
urmatoarele :

-Abaterea limitad de la rectilinitate a profilelor idreptate la rece sau la cald se
exprim3 prin sageatd , a cérei valoare nu trebuie sa fie mai mare de 1/10000 din
lungimea piesei , dar fra a depasi 10 mm .

La indreptarea tablelor, abaterea limitd dintre acestea si o rigla de ote! cu
lungimea de 1 m asezata in orice directie 32_$i in orice loc pe suprafata lor, este de




maximum 1,5 mm.

La piesele indoite , abaterea limita se exprima prin marimea rostului dintre acestea
si un sablon a cérui lungime musuratd pe un arc %te egali cu lungimea zonei de indoire
_ dar fara a depasi 1,5 m . Marimea rostului nu va depasi 1 /500 din lungimea arcului
zonei de indoire , dar maximum 3 mm .

Abaterile limita de trasare ce trebuie respectate sunt conform STAS 767/0-77
pct.2.3.3,2,34 - tabel 1, 2.3.5 - tabel si pct. 2,2.3.p.

Toate operatile legate de procesul de asamblare (in special sudurile) se vor

efectua in hale inchise, ferite de umiditate, cu temperatura mediului ambiant de peste +5
grade C.
Asamblarea elementelor de construcfie metalica se va face pe platforme de montaj sau
dispozitive potrivite care sa asigure pastrarea precisa a pozitiei pieselor asamblate in
vederea sudarii. Ordinea de asamblare a pieselor componente ale unui element va fi
stabilita print-un proces tehnologic elaborat de specialigtii uzinei de confectii metalice.
Aceasta ordine de asamblare trebuie astfel aleasa incat sa asigure posibilitatea sudérii
tuturor pieselor componente in conditiile normale de lucru.

Asamblarea provizorie prin sudare in puncte trebuie executata de sudori autorizati
si cu electrozi de aceeasi marca ca si cele definitive de rezistenta. Lungimea punctelor
de prindere va fi de minim 60 mm, iar grosimea in functie de procesul de sudare dar nu
sub 3 mm.

Asamblarea si prinderea provizorie trebuie facute astfel incat dupa eventualele
abateri trebuind sa se incadreze in limitele tolerantelor admisibile conform punctului 2.3.
din STAS 767/0-77.

Procedeele si metodele de sudare precum si eventualele tratamente termice
necesare se vor stabili de catre tehnologul sef al uzinei folosind numai procedee
tehnologice omologate care se vor alege in primu! rand pe considerente de calitate si in
al doilea rand pe considerente economice.

Toate materialele de adaos (electrozi, sarme si fiuxuri) pentru sudurile manuale,
automate si semiautomate vor fi de tip bazic si se vor utiliza in asa fel incat
caracteristicile mecanice de rezistenta a cordoanelor de sudura sa depaseasca Cu
minimum 20 % rezistenta materialelor de baza.

In tehnologia de sudare se vor prevede cele mai potrivite masuri pentru reducerea
deformatiilor si prevenirea concentrérii tensiunilor proprii, prin indicarea modului de fixare
a pieselor, ordinea de executare a cordoanelor de sudura, a trecerilor, etc. si indicarea
parametrilor optimi si regimurile de sudare. Toate sudurile se vor executa la dimensiunile
si de clasele de calitate previzute in desenele de executie, cu respectarea abaterilor
limita prevazute in normativul C 150 - 84.

La sudarea in mai multe straturi suprafata stratului pus anterior, se va curata cu
grija de orice urma de zgura, mai ales marginile, iar eventualele defecte se vor inlatura si
repara inaintea aplicarii stratului urmator.

Se recomanda pe cat posibil sudarea sa se faca in pozitie orizontala, evitandu-se
sudarea in pozitie verticala sau peste cap. La executarea cordoanelor de sudura se va
asigura trecerea lina de la materialul de baza la sudura.

Eventualele remedieri ale defectelor se vor executa cu respectarea prevederilor
standardelor si normelor in vigoare. Pentru defectele constatate mai frecvente trebuie sa
se stabileasca cauzele aparitiei lor si masurile ce se impun pentru excluderea repetarii
lor.

Daca defectele din cordoanele de sudura greu accesibile nu se pot remedia in
conditii normale remedierea lor se va face la propunerea uzinei si cu avizul proiectantului
de specialitate.

Lucrdrile de sudura se vor executa numai de catre persoane autorizate avand
calificari corespunzatoare calitatii impuse.

Protectia anticoroziva, marcarea si premontajul uzinal

Pentru conditi normale de exploatare confectile metalice se vor proteja

anticoroziv cu un strat de miniu de plumb - sidoua straturi de vopsea de ulei, aplicate



inca din uzina, protecfie ce se va reface in aceeasi structura dup3 executarea sudurilor
de montaj. _

Pentru medii agresive de exploatare se vor face studii specializate pentru
indicarea protectiei corespunzatoare si se|vor intocmi caiete de sarcini care trateaza
aceasta operatie.

Se va urmar si consemna in procese verbald de lucrari ascunse aplicarea
protectiei anticorozive pe suprafete interipare ale elementelor care urmeaza sa fie
inchise.

Toate elementele de constructii metalice trebuie marcate inainte de receptia in
uzina. Marcarea se va face cu vopsea in contrast si rezistenta la intemperii. Operatiunea
de marcare vor respecta obligatoriu prevederile punctului 6.1.2. din STAS 767/0 - 77.

Pentru a evita eventualele nepotriviri la montarea constructiilor metalice pe
santier, se cere premontajul elementelor si subansamblurilor in uzina. In vederea
realizérii premontajului,
imbinarile care sunt destinate a fi executate cu sudura de montaj au fost prevazute cu
suruburi de centrare pentru montaj.

10. EXECUTIA LUCRARILOR DE MONTA|

Conform legislatiei in vigoare factorii care participa la executarea constructiilor
metalice isi vor alinia activitatile astfel incat fluxul operafiilor tehnologice sa decurga
normal, fara intreruperi, incruciséri sau suprapuneri. Astfel uzinei de confectii ii revine
sarcina ca pe langa tehnologia de uzinare sa execute si marcarea, depozitarea si
ambalarea pentru transport.

Transportul constructilor metalice se va face cu mijloace adecvate de céatre
intreprinderea de montaj sau uzina de confeclii pe baza proiectului tehnologic intocmit de
ultima.

Livrarea elementelor confectionate citre santier se va realiza pe baza unui grafic
aprobat de beneficiar avand in vedere ordinea de montaj.

Conform prevederilor pet. 13.8. din normativul P100 - 82 executantul are
obligativitatea Tntocmirii proiectului de montaj, care trebuie sa respecte confinutul cadru
din respectivul normativ.

Elementele componente ale structurilor de rezistenta vor fi executate in uzina si
livrate pe santier pentru montaj sub forma de subansamble.

In santier fucrarile de executie constau in operatii de asamblare la sol si la pozitie
a subansambelor si montaj final.

Ele se vor executa pe baza proiectului de montaj intocmit in care se vor indica:
cotele principale ale constructiei (cotele de control}, ordinea in care se face montajul si se
executa Tmbinérile, dispozitivele si utilajele folosite, etc. {inand cont de urméatoarele :

- tehnologia de executie a lucrdrilor se va stabili pe categorii de operatii;

. montarea diferitelor parti ale constructiei se va face introducand pe méasura
montarii elementelor de legaturs, contravantuirile prevazute in proiect, astfel incat
partea ridicata sa aiba asigurata stabilitatea si rezistenta necesara pentru a prelua
incercérile ce pot surveni in timpul montajului;

- fixarea constructiei si executarea imbinarilor definitive de montaj se vor face dupa
verificarea pozitiilor in plan si pe verticala a elementelor constructiei sia
corespondentei lor cu cotele din proiect;

- in timpul montajului provizoriu si la definirea pozitiei constructiei se va urmari
evitarea insumdrilor de abateri astfel incat sa nu depaseasca tolerantele admise
de STAS 7Q710-77 ;

- seinterzice forfarea constructiei (sau a unor elemente componente) prin presare,
indoire sau lovire, evitandu-se astfel deformarea pieselor si/sau aparitia in
acestea a unor eforturi suplimentare ;

. definitivarea imbingrilor se va face in ordinea previzuta in proiectul de montaj.
Elementele de legiturs se vor centra la maontaj prin intermediul prinderilor cu gauri

valizate.

Inadirile prevazute in proiect pentru “ realizarea constructiilor metalice se vor




efectua la sol sau la pozitie functie de pozitia in constructie si de tehnologia de montaj
adoptata.

Prinderile s-au proiectat a se executa cu sudura si cu $L!ruburi brute.

De asemenea executantului ii revin unele obligatii suplimentare inaintea inceperi
lucrarilor de montaj in cazul elementelor care se imbina prin|sudura pe santier conforn
punctului 5.13 - 5.15 din normativul C 150 - 84.

In | timpul executiei constructilor metalice, elementele si 'subansamblele
componente sunt protejate anticoroziv inca din uzina. In zohele in care s-au executat
suduri de montaj sai in care protectia a fost deteriorata la transport sau la montaj,
aceasta se va reface in structuri prevézuta in proiect.

OBSERVATIE: inainte de inceperea oricarei lucréri de confectii metalice,
intreprinderea care uzineaza precum si cea care monteaza constructia au obligatia sa
verifice documentatia tehnica de executie si sa semnaleze laboratorului acestuia orice
omisiune sau nepotrivire constatata, (vezi pct. 1.5. din STAS 767/0-77).

14.1.Montarea suruburilor

Sub fiecare piulitd se va pune cate o saiba astfel incat filetul surubului sa nu
patrunda in gaurd cu mai mult de 1/3 din grosimea piesei dinspre piulitd , dar nu mai
mult de 3 mm .

Dac3 in proiectul de excutie nu se prevede astfel se vor folosi saibe conform
STAS 1388-72 .

Cand fetele extericare ale pachetului de piese imbinate sunt constructiv
inclinate fata de axul gaurii ( de exemplu fefele interioare ale ate t&lpilor la profilele U si
) sub piulitd se va pune , pentru compensarea inclingrii, o saiba conform STAS 2242-
57 .

Strangerea piulitelor fa suruburile din aceeasi imbinare se va face pornind de la
mijlocul imbindrii catre capete , strangand piulitele alternativ catre un capét si celalalt al
sirurilor de suruburi in paralel pe toate sirurile .

Strangerea piulitelor se face manual interzicandu-se folosirea de prelungitoare
la chei , surubul cu piulita stransa trebuie sa asigure Tntre piesele Tmbinate , forta de
strangere prevézuts in proiectul de executie .

Modul de asigurare a piulifelor impotriva desfacerii lor in timpu! exploatarii , este
prevazut in proiectul de executie .

Se interzice asigurarea prin stemuirea capétului filetat al surubului sau prin
puncte de sudura .

Controlul executiei

Controlul executiei se va face atat in etapa de uzinare cat si la montaj,
urmarindu-se permanent calitatea confectilor metalice cu respectarea intocmai a
proiectului elaborat.

La uzinare se va efectua controlul tehnic dupé fiecare faza de prelucrare,
insistandu-se la verificarile dup# debitare, dupa prelucrare, dupé ansamblare si dupa
sudare cu scopul de a preveni introducerea in fabricatie a unor materiale sau piese
necorespunzatoare exigentelor in calitate prescrise in proiect si de a avea asigurate
conditi necesare pentru efectuarea unor studii de calitate, iar in final a unor
subansamble la nivelul exigentelor impuse.

Executia operatiilor determinate ca preincaizirea, detensionarea, prelucrarea
marginilor si a rosturiior de sudare, sudarea propriu-zisa, asamblarea si premontajul, se
va supraveghea de persanal autorizat si competent.

Toate sudurile executate trebuie sa fie accesibile controlului. in acest scop,
pentru constructile a caror forme integrale nu permit accesul la suduri, se prevede
controlul partial pe subansamble a acestora.

Toate sudurile prezentate la control trebuie sa fie curatate de zgura, de stropi si
nevopsite.

Controlul sudurilor se va efectua cu respectarea prevederilor din STAS 9101 -
77 si normativ C 150/84. Tolerantele de uzinare vor trebui sa se inscrie sub limitele
admise in aceste norme corespunzatoare . clasei de precizie respective.



La montaj controlul tehnic se va efectua urmarindu-se calitatea subansamblurilor

uzinate, calitatea imbindrilor de montaj, forma si cotele obtinute in plan si elevatie
pentru constructia finala. Toate hcestea trebuie sa respecte prevederile STAS 7Qini si a
normativelor C 56 - 85 si C 150 : 84.

Montajul elementelor pe [gantier se va tine seama de reglementarile in vigoare
privind receptia, expedierea si primirea marfurilor, cu care ocazie se vor inpheia procese
verbale.

Montajul constructiilor din otel se face pe baza documentatiei tehnice elaboarate

de intreprinderea de montaj cu respectarea indicatiilor prevazute in proiecte .

Inainte de inceperea montajului , se vor face verificarile prescrise privind
comportarea unor piese sau elemente sub incarcari la montaj , precum si verificarea
pozittiei n plan si a nivelului fetei superioare { inclusiv gsuruburile de ancoraj sau golurile
pentru suruburi } , a zonelor de rezemare pentru elementele constructiei din otel . (
punctele 4.1 .f si 4.1.g STAS 7Q7IQ-77 ) . De asemenea , se va verifica daca exista
nepotriviri Tntre elementele car urmeaza sa fie asamblate ; in cazul in care sunt necesare
remedieri , acestea se vor executa in conditile mentionate la punctul 4.10 al STAS 767 /
0-77 , adica :

- fintreprinderea executanata trebuie sa permita proiectantului si beneficiarului {
care n cazul uzindrii , este in general intreprinderea de montaj ) sa efectuieze
verificari atat in fazele intermediare , de uzinare , respectiv de montaj cat sila
incheierea acestora . Aceasta nu scuteste intreprinderea executanta de
raspundere pentru calitatea lucrarilor

_ Pentru orice abateri de la conditiile de calitate prescrise , intreprinderea
executanta va proceda imediat la operafii de remediere , daca pentru aceste sunt
prevazute solutii in documentatia tehnica de executie sau in prescriptiile tehnice .
In caz contrar, lucrérile pot fi continuate numai dupa de proiectantul si-a dat
avizul in scris in acest sens si dupa execitarea tuturor remedierilor in
conformitate cu solutile pe care le-a indicat.

- Defectele si nepotrivirile pieselor sau elementelor componente ale constructiei
din ofel se vor remedia de cétre intreprinderea executanta céreia i se datoresc,
indiferent de momentul constatarii lor . Toate remedierile efectuate vor fi
consemnate in procese verbale , mentionandu-se pe ce baza s-au adoptat
solutiile respective .

. Pentru toate lucrarile care urmeaza s4 devina ascunse prin acoperire sau
inglobate in alte categorii de lucrari sau elemente , se vor intocmi procese
verbale de lucrari ascunse , conform reglemantarilor legale in vigoare .

. Verificarea imbindrilor prin suruburi se face conform STAS 767/0-77 , cu
urméatoarele completari :

- verificarea g&urilor se face individual , atat pentru piesele separate cét si
pentru piesele din imbinare :

- verificare imbinarilor cu surub se face pentru fiecare surub din imbinare ;
- verificarea aspectului gaurilor , pieselor folosite la Tmbindri si a
imbinarilor efectuate se face cu ochiul liber;

_ verificarea dimensiunilor pentru g&uri si pentru piesele de imbinare se
face cu instrumente obisnuite de masurare ,

- verificarea strangerii la imbinarile cu suruburi se face folosind o cheie
dinamometrica , se admite folosirea procedeului de lovire cu ciocanul ,
verificarea strangerii ficandu-se cu o chieie obisnuita

Toate constatarile ficute cu ocazia controalelor de diverse etape se vor inscrie in
procese verbale semnate de toti factorii ce concura la realizarea constructiei.

11 RECEPTIA LUCRARILOR DE MONTAI

Recepfia in uzina

Toate elementele de constructii din otel trebuie sa fie receptionate inainte de
livrare, prin organele de control tehnic de calitate ale uzinei.

Receptia se face dupd terminarea i tuturor fazelor de uzinare, inclusiv




aplicarea straturilor de protectie anticoroziva.

Rezultatele verificarilor efectuate atat pe parcursul uzindrii cat si la receptia in
uzina, se vor consemna in certificatele de calitate eliberate de uzing in conformitate cu
dispozitile legalelin vigoare.

Pentru fietare element sau grup de elemente se va intocmi dosar de receptie care
s? cuprinda datele prescrise la punctul 5.13 din STAS 767/1 - 77.

Elementele respinse la receptie vor fi remediate. Daca remedierile nu sunt
posibile, precum|si in cazurile cand documentele de verificare a calitatii lipsesc sau sunt
incomplete, decizia asupra admisibilitatii elementeior respective va fi luata de catre
proiectant. In cazul cand se prevéd efectuarea unor incercari sau modificari ale
elementelor in cauza, dispozitiile se vor da in scris si vor face parte integranta din dosarul
de receptie, ca si rezultatele incercarilor sau verificarea executarii corecte a modificarilor
prescrise.

Uzina trebuie sa prezinte intreprinderii de montaj piese scrise (insotite la nevoie
de schite), din care sa rezulte toate modificarile care au intervenit fata de proiect si care
influenteaza montajul. Aceste date vor fi comunicate intreprinderii de montaj cel mai
tarziu la livrarea eiementelor respective.

Uzina va transmite intreprinderii de montaj copii dupa dosarele de receptie.

Receptia pe santier
Procedurile receptiei pe santier a confectiilor metalice uzinate se vor desfasura cu

respectarea prevederilor legale in vigoare. Se vor respecta strict prevederile din
«»5ISTEMUL DE EVIDENTA IN ACTIVITATEA DE CONTROL TEHNIC AL CALITATII
CONSTRUCTIILOR" elaborat la IGSIC si publicat in B.C. nr. 2/81.

3.2,CONDITIl TEHNICE PENTRU UTILAJE
3.214. La executarea lucrarilor previzute in proiect se vor folosi urmaétoarele

utilaje:

- malaxor de mortar de 150 |, actionat electric;

- incArcitoare pe pneuri de 2,6-3,9 mc;

- stantd pentru taiat ofel beton;

- motocompresor;

- aparat de sudura electrica;

- magina electricd de gaurit;

- rotopercutant cu burghiu de ¢ 14mm;

- pompa manuala de injectat mortar;

- electrocompresor de aer.

3.2.2. Instalatiile vor putea incepe lucrul numai daca au fost receptionate, pentru a

avea garantia ca functionarea corespunde cu prevederile din cartea maginii

3.3. CALIFICAREA PERSONALULUI
3.3.1. Personalul de execuiie va fi atestat pentru lucrérile de constructii.
3.3.1. Exploatarea utilajelor va fi permisd numai de catre personal calificat, care a
fost atestat pentru utilajele respective.

3.4. NORME DE PROTECTIE A MUNCH1 $I DE SIGURANTA A CIRCULATIEI

3.4.1. Executantii si beneficiarul vor respecta Legea privind securitatea gi
sanatatea in munca nr. 319/2006.

De asemenea vor fi respectate “Normele departamentale pentru transporturi 1982"
si regulamentul privind protectia i igiena muncii in constructii publicat de M.L.P.T.L. cu
ordinul nr. 9/N/15.03.1893 :

Legile si normativele mentionate nu sunt limitative . Conducerea santierului este
datoare sa ia orice masuri de protectie a muncii necesare pentru desfagurarea lucrului pe
santier in deplind siguranta.
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3.4.2. Se reamintesc mai jos cateva prevederi care trebuiesc avute permanent in

- nici un utilaj nu va incepe lucrul dacé nu a fost receptioriat, pentru a avea garantia
ca fuﬁc];ionarea corespunde cu prevederile din cartea aginii ¢i cu normele de
prote%ia muncii specifice;

vedere:
- spalitl de amplasare a instalaffilor va fi liber de orice obst;tcole;

- nu s¢ va stationa in raza de actiune a utilajelor in lucru;

- piesele in migcare ale instalatiitor vor fi prevazute cu apargtori;

- comenzile utitajelor se vor verifica zilnic;

- se interzice stationarea in raza de actiune a instalatiilor si a utilajelor de ridicat;

- la confectionarea gi montarea arméaturilor se vor utiliza palmare,

- portul cagtii de protectie este obligatoriu;

- accesul la lucrarile situate la Tndlime se va face pe scéri stabile, prevdzute cu

balustrade de protectie;

- la executarea lucrarilor situate pe taluzuri, sau la inaltime, muncitorii vor fi echipati

cu centuri de sigurantd, legate de franghii (corzi) ancorate de tevi metalice bine

fixate;

_ revizia instalatiilor se va face la termenele stabilite de catre mecanicul gef al

executantului;

- inainte de inceperea programului de lucru sau inaintea Tnceperii fiecarui schimb,

precum si dupa precipitatii abundente, geful punctului de jucru va efectua o verificare

a terasamentului in zona de lucru in scopul depistérii aparitiei de fisuri si crapaturi,

care pot periclita desfagurarea lucrérilor in conditii de siguranta.

3.4.3. Personalul de execufie va fi instruit pentru cunoagterea si aplicarea
normelor de protectia muncii, asupra modului de lucru, comportarea la locul de munca,
precum gi asupra posibilelor masuri speciale ce se pot lua pe parcursul execuliei de cétre
conducétorul punctului de lucru.

3.4.4. Este obligatorie efectuarea lunara a instructajului de protectia muncii a
personalului angajat, precum si a personalului nou angajat, care nu va incepe lucrul
decat dupi ce gi-a insusit instructajul, cu consemnarea in figele de instructa.

3.4.5. Se vor lua toate masurile pentru evitarea oricaror situatii periculoase.

3.4.6. Masurile organizatorice de protectie a muncii cuprind:

- instruirea intregului personal ce participa la realizarea lucrarilor,

- responsabilitati in pregatirea lucrarilor;

- indeplinirea formelor de lucru;

- admiterea la lucru;

- controlul si supravegherea formatiilor de lucru.

3.4.7. La proiectare s-au avut in vedere masuri de protectia muncii atat pe
perioada de executie, cat si in timpul exploatarii.

De asemenea vor fi respectate urmatoarele:

« Norme generale de protectia muncii;

e Regulamentul MLPAT 8/N/15 03 1993 - privind protectia si igiena muncii in
constructii editie 1995;

e Ord. MMPS 235/1995 privind normele specifice de securitate a muncii 1a inaltime;
Ord. MMPS 255/1995 — Normativ cadru privind acordarea echipamentului de
protectie individuala;

» Normativele generale de prevenire si stingere a incendiilor aprobate prin Ordinul

MI numarul 775/ 1998;

Ord. MLPAT 20/N/11 07 2004 — normativ C300/1994;

Norme generale de protectie a muncii elaborate de MMPS si MS in 1996;

Legea nr. 5/1965 cu completarile ulterioare;

Norme republicane de protectie a muncii elaborate de MMPS si MS nr 34/1975
respectiv 6/1975,

Legile si normativele mentionate nu sunt limitative . Conducerea santierului este
-38-



datoare sa ia orice masuri de protectie a muncii necesare pentru desfasurarea lucrului pe
santier in deplina siguranta pentru prevenirea producerii accidentelor de munca, in functie
de tehnologia aplicata si dotarea teTznica pe care o are.
3.5. PAZA CONTRA INCENDIILOR
Conform Scenariului de Securitate la incendiu.

3.5.1. Executantul va lug toate masurile prevazute in normele in vigoare
referitoare la prevenirea $i  sfingerea incendiilor, ficand instructajul necesar cu
personalul de pe santier.

3.5.2. Pe timpul executarii lucrdrilor se vor respecta prevederile urmétoarelor
normative referitoare la paza contra incendiilor :

- Norme generale de prevenire gi stingere a incendiilor (ord. M.l nr.
381/04.03.1993 i MLPTL nr. 7/N/03.03.1993, publicat in Monitorul Oficial.

- C 300 - 94 "Normativ de prevenire gi stingere a incendiilor pe durata executarii
lucrérilor de constructii §i instalatii aferente acestora” - MLPTL nr. 20/N/11.07.94, publicat
n Buletinul Construciilor nr. 8/1994.

. Legea 307/2006 privind apararea impotriva incendiilor;
. Normativul P118/99 privind siguranta la foc;
. Ordin MAl 431/2008 privind Regulamentul de clasificare si incadrare a

produselor pentru constructii pe baza perfeormantelor de comportare la foc si
Oedinul MAI 1822/2004,

. Ordin M.AL nr. 163/2007 privind Norme Generale de aparare impotriva
incendiilor;

. Ordin M.A.L. nr. 130/2007 pentru aprobarea Metodologiei de elaborare a
scenariilor de securitate la incendiu;

. Ordin MAI nr. 3 / 2011 privind aprobarea Normelor metodologice de avizare si
autorizare privind securitata !a incendiu si protectia civila,

. Normativ privind securitatea la incendiu a constructiilor, Partea a ll-a -
Instalatii de stingere — Indicativ P118/2-2013;

. Normativ privind proiectarea $i executarea instalatilor de semnalizare a

incendiilor din cladiri — indicativ 1.18/2002.

Normele indicate mai sus sunt obligatorii atat pentru proiectant, cat si pentru
beneficiarul i executantul lucrarilor, fiecare in domeniul sdu de responsabilitate.

Se va acorda o atentie deosebita depozitérii $i manipularii materialelor inflamabile
. in scopul prevenirii oricaror posibilitafi de incendiu. Echipelor de interventie li se vor
face instructaje speciale privind acordarea de ajutor in caz de incendiu.

Pentru perivada de executie a lucrarilor de executie a lucrarilor, masurile de
prevenire a incendiilor se stabilesc de catre elaboratorul documentatiei de organizare de
santier gi de catre unitatea de executie.

Capitolul IV - CONSIDERATII FINALE
Constructia se incadreaza la categoria C de importanta ( conform HGR Nr.
766/1997 ) si la clasa Il de importanta ( conform Normativului P100/2006).
Se vor mai respecta:
(1) Prevederile prezentului caiet de sarcini sunt obligatorii pentru oricare
unitate de executie. Nerespectarea acestor prevederi atrage dupa sine

intreruperea lucrérilor si refacerea lor. Constructoru! este raspunzator de
pagubele rezultate din aceste intreruperi si de refacerea lucrarilor
necorespunzatoare.

(2) Constructorul este obligat s& efectueze toate incercdrile de laborator §i
verificarile prevazute in prezentu! caiet de sarcini i in normele tehnice in vigoare,
precum si verificdrile suplimentare pe care proiectantul, verificatorul de proiect atestat
MLPTL si beneficiarul le vor considera necesare pe parcursul executiei lucrarilor.

(3) Dispozilile de santier date de beneficiar §i de proiectant, cu avizul
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verificatorului atestat MLPTL si cu respectarea normelor in vigoare, au aceeasi putere ca
si proiectul de executie, din punct de vedere al verificarilor de executat.

(4) Nu se admite trecerea la o noud fazé de executie inainte de incheierea
procesului verbal referitor la faza precedenta, dacd aceasta urmeaza sa-devind lucrare
ascunsa. Daci se constatd neconcordanie fatd de proiect sau fafa de” prevederile
prescriptilor, se vor stabili si consemna masurile necesare/de remediere. ‘Dupa
executarea remedierilor se va proceda lajo noud verificare §i /la incheierea-ugui nou
proces verbal.

(5) Este cu desavarsire interzis a se proceda la executarea @fi‘t:@‘é S&
ascundd sau s& inglobeze defecte ale structurilor de rezisten{d~saucare sa impiadice
accesul la repararea corectd sau consolidarea acestora. Nu\‘se considerd valabile
procesele verbale de recepiie calitativa incheiata numai de constructar. /

(6) Durata nomala de functionare a constructiei conform HGR\ﬁr: 964/98 ‘Bgte de
100de ani.

(7) Termenul de garantie va fi cel reglementat prin ordinul comun MF + MLPTL nr.
784-34/N-1998 (conditii generale de contractare art. 3.16:"Antreprenorul rdspunde pentru
vicile ascunse ale constructiei, ivite intr-un interval de 10 ani de la receptia lucrarii si
dupa implinirea acestui termen pe toaté durata de existenta a constructiei pentru viciile
structurii de rezistentad urmare a nerespectérii normelor de proiectare si de executie in
vigoare la data realizérii ei".

(8) Se vor lua toate masurile necesare respectarii prevederilor din "Regulamentul
privind urmarirea comportarii in exploatare, interventiile in timp si post utilizarea
constructiilor” din HGR nr. 766/1997 anexa 4 si a Normativului P 130-97.

(9) Eventualele divergenie ce vor rezulta din prevederile prezentului caiet de
sarcini §i capacitatea executantului de a le respecta intocmai, se vor concilia intre
proiectant, beneficiar i executant.

(10) Exigentele de verificare a proiectuiui de catre verificatorul M.L.P.T.L., stabilite
prin "Regulamentul de atestare tehnico-profesionald a specialigtiior cu activitate in
constructii" sunt: B4, C, D, E, F in condifile H.G. nr. 925/1995.

Materialele necesare pentru realizarea solutiilor proiectate se vor putea utiliza
numai dupa obtinerea in prealabil a agrementelor tehnice.
Legislatia mai sus mentionata si cea prezentata in specificatiile tehnice nu este
limitativa. Intotdeauna se va avea in vedere ultima editie a actelor respective, cu
toate modificarile, abrogarile sl completarile ulterioare.

Intocmit,
Arh. Pascut Claudiu lonut
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PROGRAM PRIVIND CONTROLUL CALITATII ‘

Nr " Categoria de lucrare. Documentele scrisecare|  Cine ~ Obs i
crt Lucrarea care se controleazi. se infocmesc: intocmeste gi |
se verific sau se recep\ioneaza P V = proces verbal semneazd !
calitativ {PVLA = PV pentru | 1=18C-lUC
si pentru care se infocmesc lucrdri ascunse | B=Beneficiar
documentele scrise PVR = PV pentru E=Executant
recepfie | P=Proisclant
Pg.=Proiectant
E— ) gealehnician =
) 1 : 2 3 4
1. |- verificare calitate lucrari de PV B+E
compartimentari din gipscarton;
- verificare calitate, montare gi PV B+E !
funciionare tamplarie; |
- verificare calitate, lucréri de PV B+E i i
termoprotejare; | | ;
- verfficarea lucrérilor de montaj PV B+E+P |
structura metalica; ‘
NOTA:

Conform prevederilor Legii 10/95 sectiunea 3, art. 23d, executantul are obligatia
convocarii factorilor care sunt prevazuti s participe la verificéri cu minim 3 zile inainte de
finalizarea fiecarei faze.

BENEFICIAR,
CONSTRUCTOR,
PROIECTANT,

1.8.C.-1.J.C

15*\‘:01'-.'5
o 2
MG 7‘;’_
¥ CONPREST

SRL 3

I ROGA26221 5

U 9326 cq}.




URMARIREA COMPORTARII IN Ti}1P.A CONSTRUCTIILOR

1. GENERALITATI

Prevederile instructiunii au la baza prevegerile Ordonantei Guvernului nr. 2/1994
privind calitatea in consttuctii, normele republicane P 130-99-- Norme metpdologice
privind urmérirea comportérii constructiilor, inclusiv_supravegherea .stérii tehnice a
acestora §i normativul P 95-77 -Normativul tehnic~de :reparatii capitale la cladiri si
constructii speciale.

Urmdrirea comportarii constructiilor este activitate sistematicd de culegere si
valorificare a informatiilor rezultate din observarea gi masurarea unor fenomene ce
caracterizeaza proprietitile constructilor in procesul de interacfiune cu mediul ambiant
natural, precum si cu sine insagi.

Tinand seama de natura terenului de fundare cat gi de structura de rezistenta a
cladirii, urmarirea comportrii constructiei se va face prin supravegherea curentd a stérii
tehnice pe intrega duraté de serviciu a constructiei.

Supravegherea curentd a stérii tehnice care va fi organizatd §i executatd de
beneficiar se va face prin observare directd si cu ajutorul unor mijloace de mésurare de
uz curent si are ca obiect constatarea stérii constructiei, identificarea degradarii si a
avariilor ce s-au produs in cursul procesului de exploatare sau ca urmare a fenomenelor
naturale {(seisme, alunecdri de teren, etc,) sau a altor fenomene exceptionale (incendii,
explozii, etc).

Scopul urméririi comportarii constructiilor consta in:

« asigurarea aptitudinilor pentru exploatare pe durata de serviciu nomata, prin

aplicarea la timp a masurilor de intretinere i reparatii;

e prevenirea accidentelor de constructii printr-o exploatare corecté si prin
depistarea deficientelor in faza incipienta gi luarea méasurilor necesare de
sprijiniri, consolidari si altele;

o fundamentarea deciziilor organelor de conducere Tn domeniul constructiilor
prin crearea fondurilor de date centralizate §i a fiuxului informational
corespunzator,;

e orientarea cercetarii in constructii spre problemele actulale;

Depistarea din timp a aparifiei defectiunilor §i a comportérii netipice, stabilirea
cauzelor i luarea"~uiior masuri urgente de remediere, trebuie sd*asigure mentinerea
constructiilor in stare corespunzétoare si sa evite deterioréri care ar antrena costuri mari
de de remediere sau chiar accident.

1. ARHITECTURA

Prevederile au la baza prevederile Ordonantei Guvernului nr. 2/1994 privind
calitatea in constructii si normele republicane P 130-99 - Norme metodologice privind
urmarirea comportarii constructiilor, inclusiv supravegherea stérii tehnice a acestora.

Depistarea si semnalarea din faze incipiente a situatiilor ce pericliteaza aptitudinea
pentru exploatdri a constructilor sub aspectul durabilititii, sigurantei, confortului,
stabilirea cauzelor si luarea unor mésuri urgente de remediere, trebuie sa asigure
mentinerea constructiei in stare bund $i sa evite deteriorarea acesteia, care ar antrena
costuri mari de remediere sau chiar accidente.

Urmérirea comportarii constructiei se va face numai prin supravegherea curenta a
starii tehnice pe intreaga duratd de serviciu a acesteia - se vor urmar parametrii de
calitate:



protecgtia contra agresiunilor;
confortul climatic (hidrotermic);
confortul igienic;

confoitul acustic;

confo £l vizual;

confogtul social

Supravegherea curentd a starii tehnice, care va fi organizatd isi efectuata de
beneficiar, se va face vizual, prin observare directd si ‘cu ajutorul uUnor mijloace de
masurare simple de uz curent §i are drept obiect constatarea stérii constructiei,
identificarea degradarilor avarilor ce s-au produs prin exploatarea sau ca urmare a
fenomenelor naturale (cutremure, inundatii) sau a altor evenimente (incendii, explozii,
deversari sau degajari de substanie active).

Urmarirea comportérii in timp se realizeazd obligatoriu prin verificari periodice
trimestriale si anuale i verificari operative dupd producerea unor fenomene naturale sau
evenimente celpot afecta constructia.

Instructiile pentru urmarirea comportarii in timp a constructiei sunt detaliate pentru
fiecare din parametri de calitate enumerati mai sus si pentru fiecare element de
constructie.

2.1.Tamplarie.
Beneficiarul va controla (o daté la 1 an) tamplaria.
> se verifica integritatea, geometria gi aspectul inchiderii;
> se semnalizeaza spérturile, fisurile, lipsurile portiunilor vitrate, iar pentru prevenirea
acestora se va controla starea de degradare sau lipsa chitului de etangare, a
elementelor de fixare a panourilor de sticld sau profilit pe rame de sustinere;
> |a elementele mobile, care se deschid, se va verifica integritatea si funclionarea
corectd a mecanismelor de deschidere, inchidere, etansgeitate in pozitia inchisa si
sistemul de fixare in pozitie deschisa si sistemele mecanice si electrice de actionare;
> se va acorda o atenfie deosebitd curdtirii zonelor vitrate i intretinerii periodice prin
chituire gi revopsire;
> se vor face verificari operative dupa producerea de fenomene sau solicitari deosebite
(seism, incendii, explozii).
Se vor remedia deficientele constatate.

2.2, Perefi

a) se va urmdri integritatea peretelui, daca are zone lipsé, daca este deplasat,
deformat sau curbat fatd de aliniamentul nprrriai al stéipilor sau al grinzilor care-l
delimiteaza;

b) se verifica starea de fisurare, crapare, tasare;

c) se va controla geometria zidurilor,» sa fiei incastrate in cadrele de beton, sa
aibe alinierea exactd. Elementele de zidarie aparentd si nu fie'deplasate in planul
zidului). Sa se observe daca sunt cardmizi din zid deteriorate sau daca lipsesc.

d) se va urmari prin ciocanire, dacd sub actiunea sarcinilor permanente sau
accidentale, sau a unor agenti agresivi exteriori sau interiori cladirii (temperaturi, vibratii,
presiuni, etc.) structura interioard a zidurilor prezintd modificdri care ar putea conduce
in timp la degradarea constructiei, degradarea caramizilor sau a elementelor de beton,
faramitarea tencuielii sau a mortarelor.

e) in cazul zidurilor portante fisurate se vor amplasa marcaje, repere.marci si va
observa prezenta si comportarea Tn timp a acestora.

f) se va verifica starea finisajelor peretilor: tencuieli, zugraveli, placaje, vopsitorii,
etc.



Se vior lua masuri de remediere la deficientele constatate.

1. PROTECTIA MUNCII

In timpul executdrii supravegherii comportarii in timp a lugrarilor vor trebui respec
tate si aplicate legea si normele indicate mai jos:

) Legea nr. 5/1965 cu completarile ulterioare;

. Nomme republicane de protectia muncii elaborate de MlQ}steruFM ncil gl
Ministerul Sanatatii nr. 34/75 respectiv 6/75; \t

. Norme de protectia muncii Tn activitatea de constructii montajpe categorii de
lucréri;

. Regutamentul privind igiena muncii in constructii aprobate de MLPAT cu

Ordinul nr. 9/N/15.03.1993.

Functie de situatia de pe teren beneficiarul este obligat sa ia toate masurile prein
tampinarii producerii accidentelor de munca functie de tehnologia apicaté si de dotarea
tehnica pe care o au.

2. PROTECTIA iMPOTRIVA INCENDIILOR

Se vor avea in urmétoarele nome:

. Norme generale de protectie Impotriva incendiilor la proiectarea gi
realizarea constructiilor P 118-99;
. Norme generale de prevenire si stingere a incendiilor aprobate de Ml cu nr.

381/04.03.1994 de MLPAT si cu nr, 1219/NC/03.03.1994/BC nr. 4/1994.

Intocmit,
Arh. Pascut Claudiu lonut
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